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Fundamentos

Las fundiciones y fuentes emisoras de arsénico se caracterizan por generar emisiones al aire, tanto en forma
fugitiva come por chimeneas. Las emisiones contienen S0 MP y trazas de sustancias tixicas, tales como: As,
HE, Pb y Ni, entre otros, Tates elementos forman parte natural de la cornposicion quimica de tos concentrados
¢ de los minerates, que al ser sometides a pracesos 1enmicos de fusion y conversian y al sef liberados a la
-atmésfera, como gases y particulas en fases liquida ¥ gaseosa, aumentan su nivel de agresividad y toxicidad.

respecto ¢e la situacidn sin norma Para ¢ada escenario evaluado se estimi el potencial de reduccién de
emision de cada fundicidn asi come los costos asoctados, simutandose 1os efectos de la reduccidn de las
emisiones en Lz catidad det aire. Los ascenarios de captura y fijacin de 505 - 25%, 96% v 97% - seleccionandose

" el escenario de 85%, por presentar la mayer eficiencia y costo efectividad en las reducciones logradas.

La norvna cle.emisién comprende la aplimciﬁn'de limites de emisian para el establacimiento y para operaciones
unitarias relevantes. Los [imites de emisidn para el establecimiento tienen por objeto controlar las emisiones
anuales de 50, y de As, las cuales se constatan del limite del sistema, por balances de masa y expresados en
toneladas emitidas durante un afio calendario.-

Durante ef periodo de transicion, que comprende desde La entrada en vigencia de [a presente norma hasta
#1 plazo gue se establece para el cumplimiento de las metas de emisidn, se ha considerado apropiado congelar

- {as emisiones de las fuentes emisoras existentes.

Objative . . ,
Protegerta salud d¢ kas parsonas:y el medio smiiénte an todo elteritariaTiacianat Con la aplicacian dé esta
.norma se réducirdn ias emisiones al aire de material pamcu[ado tMP}. d:quo de azufre (SO:) arsénico (As) y

_mercurio (Hgh

Definiciones relevantes
Fuente emisara: corresponde a teda fundicion de cobre o cualquier otra fuente emisora de arsénico donde

-'se realiza yn tratamiento t&mTico cuyo-tontenido de arsénico en la alimentacin sea superior a 0.005% en
 peso. -

: Fuente emisora existente: comprende a las fundiciones Hernéin Videla Lira, Ventanas, Chagres, Potrerittos, -
Altonorte, Caletones y Chuguicamata; v a {a Planita de Tostacion Minkstro Hakes.

" Fuente emisera nueva; fuente emisora cuya Resotucion de Catificacitn Ambiental fue otorgada despuss de

la fecha de pubticacian en el Diario Oficiat de la presente norma,
Limites maximes de emisian al aire de S0, y As

" Las fuentes emisoras existentes No podrén exceder los siguientes imites méaximos de emision para S02 y As,
por o calendario:

Tabla 1: Limites maximos de emisién de S0; y As para fisentes existentes

Fara la elahoracidn de este anteproyecto se considerd la evaluacion de los escenarios ge contrel simulados -~

- “Fiscalizacion ¥

Limites maximos de emisian para fuentes nuevas
Las fuentes emisaras nuevas deben cumplir con las siguientes disposiciones:

= Cumptir con los limites de:emisidn durante cada ane catendario:

i Emitir una cantidad inferior o igual 2l 2% en peso del azufre ingresadn a ta fuente emisora,
i Emitir una cantidad inferior o iguat al 0,024% en peso del As ingresado 3 la fuente emisora,

* Cumnplir con los timites de emision en chimenea:

i Las plantas de Scido solo.pusden emitir una cantidad inferior o igual 200 pprn SO una cantidad inferior.
oigual a 1 mg/Mm? de As y una cantidad inferiar o igual a 0,1 mg/Nm? de Hg.

ii. Los secaderes y los hornos de limpieza de escoria solo pueden emitir ura cantidad inferior o igual a 30
g/ de MP,

i, Los hornos de limpieza dé esceria solo pueden emitir una cantidad inferior o igual 3 1 mg/Nm? de As.

Pricticas Operacionales

= Informar a la Superintendericia del Medio Ambiente v a la Sererni del Medio Ambiente, sobre el encendida
o detencidn programada da la planta de Scido y del horno de fusidn, asi como también, 3 duracian del
partode de mantencion

* Implernentar un plan de operacion ¥ mantencion de los sistemas de captura.

* Maritener una inspeccian visual de 105 huinmos de la o las chimeneas del horno de refino, con el finde
mantener uh nive! de opacidad inferior o igual a 4%.

- Minimizar las emisiones dz MP del transporte y acopio del concentrade.

I para verificar el cumplimiento
Correspondera él'controly ﬁscallzacmn del cumplimiento del presente decrete a ka Superintendencia del
RMedio Ainbiénte,

~ Para verificar el cumplimiento de los limites méaximos de emision de S0, v de As, {as fuentes emisoras
nuevas y existentes deben :mplementar balances de masa dentro del fimite del sistema, durante un afio
calendario,

* Para 50, en las plantas de acido, se debe implementar un sistema de moniteree continun, de acuerdo a
lo indicade en la Parte 75, volumen 49 del Codigo de Regulationes Federales {CFR) de 1a Agencia Ambiental
«de los Estados Unidos (US-EPA).

Entraia en vigencia .

La presente norma-de emision entrard en vigencia desde la fecha de publicacion en el Diarie Oficial del

der:retn que la establezca.

o modificaci

Las fuentes emisoras que actualmente deban cumplif con el D.5, N°165 de 1998, del Ministario Secretarfa
General de la Presitencia, deberan cumplir con lo dispuesto en dicho decreto hasta que sean exigibles las
metas establecidas en la Tabla N 1. A partir de dicha fecha se tendra por defogada, respecto de dichas fuentes
emisoras, la norma de emisiéin pars La regulacion del contaminante arsénico emitido al aire, excepto el Titulo

* Las plantas de acido deben emitir una cantidad inferior o igual a 1 mg/Nm? de As.
- Los secadlores y los hornos de limpieza de escoria deben emitir una cantidad inferior o igual a 50 mg/Nm? de MP.
- Los hornos de limpieza de esearia deben emitir una cantidad inferior o igual: 1 mg.an'F de As.

Plamme de e rmernl? o o el

Fundicién 50; {ton/afio) #is {ton/anal " A
! ——— Il sobre Metodologias de medicion y control de la norma, Parrafos del 1 al 5, articulos del 15 al 29,
Hernan ¥idela Ui 12880 17 Jsobre Metacologtas oy ne
| ventaras 14650 48 -
Thagres 13850 35 Burante el periodo de transicidn que va desde ta pubticacion en et Diario Oficial de la presente norma hasta
gn? - transcurridos 5 &fos desde dicha fechia, las fuentes emisoras existentes no podian exceder los valores fimites
Pourerillos 24400 157 de emisién para 502 de [a tabla 2, durante cada afio calendario.
Altonorta 24.000 136 Tabla 2: Emisign de 502 (Ton/afio) Fuentes Existantes Periodo de transicitn
Caletones 47.680 130 -
Chuquicamata 49700 476 Fandicin 302 fron/anol
Planta de Tostacion Ministro Hales 548 1 Hernén Videla Lira 24500
Ventanas 19.000
Para ambos contaminantes, las fuentes existentes deberdn cumplir con niveles de captura y fijacion de 95% de Chagres 13.950-
sus emisiones. Los valaores fijados en esta tabla se entenderan sin perjuicio de los limites establecidos en las Potrerillos BA500
respectivas Resoluciones de Calificacian Ambiental ¥ £n los Planes de Prevencitn o Descontaminacisn, cuande
cormespenda. Altonorte 24.000
Limit Chitmen Caletones 124500
IILES e A Chuquicamata _ 96500
- Las plantas de acido deben emitir una cantidad inferior o igual 3 800 ppm {partes por miltdn en de -
S0z, Los valores fifados en esta tabla se entenderdn sin perjuicio de los fimites establecidos en las respectivas

Resoluciones de Calificacion Ambiental y en los Planes de Prevancitn o Descontaminacion, cuando cormesponda,
Consulta Pablica )
Dentro del plazo de 60 dias habiles, contados desde la publicacién del presente exiracto, cualquier persona,
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OF. ORD. MMA N© 122391 /

ANT.: No hay.

MAT.: Remite informacion del proceso de
elaboracién de Anteproyecto de norma de
emision para fundiciones de cobre y fuentes
emisoras de arsénico que indica.

SANTIAGO, 13 JUL. 2012

DE : MARIA IGNACIA BENITEZ PEREIRA
MINISTRA DEL MEDIO AMBIENTE

A : SRES. INTEGRANTES DEL CONSEJO CONSULTIVO

Por Resolucién N© 536 de fecha 25 de junio de 2012, del Ministerio de Medio
Ambiente, se aprobé el “Anteproyecto de norma de emision para fundiciones de
cobre y fuentes emisoras de arsénico”, la cual ordend someterlo a consulta pablica.

De acuerdo al Reglamento que fija el procedimiento y etapas para ta dictacién de
normas de calidad ambiental y de emision, D.S. N° 93 de 1995 del Ministerio
Secretaria General de la Presidencia, en su articulo 18, una vez publicada fa
resolucion que aprueba el anteproyecio, se debe remitir copia del expediente al
Consejo Consultivo, para que emita su opinién fundada sobre el anteproyecto.

En virtud de lo indicado, los antecedentes mencionados se pueden encontrar en la
pagina web de nuestro Ministerio, especificamente en el siguiente link:

http://www.mma.gob.cl/1304/w3-article-52489.htmi, en el cual se encuentra el

anteproyecto junto con el expediente publico digitalizado, para los fines indicados en
el articulo citado.

Sin otro particular, saluda atentamente a Ud.,

&
- M

IGNACIA BENITEZ PEREIRA

) <./ JMINISTRA
1@1515;10 DEL MEDIO AMBIENTE
e

e

e

Distribucién:

- Sr. Marcel $zantd Narea, Consejero Consultivo

- Sr. Luis Cifuentes Lira, Consejero Consultivo

- Sra. Barbara Saavedra Pérez, Consejero Consultivo

- Sra. Alicia Isabel Esparza Méndez, Consejero Consultivo
- Sra. Susana Jiménez Schuster, Consejero Consultivo

- Sr. Alex Godoy Faundez, Consejero Consultivo

- Sr. Francisco Veloso Barraza, Consejero Consultivo

- 5r. Rodolfo Camacho Flores, Consejero Consultivo

- 5r. José Manuel Diaz Zabala, Consejerc Consultivo

- Sr. Gonzalo Gutiérrez Gallardo, Censejero Consultivo

- Sra. Nicola Borregaard de Strabucchi, Consejerc Consultivo



OF. DE PARTES
“RECIBIDO

1 2 JUN 2612

MINISIERIO DE
MEDIC AMBIEN!

P echeverria / 000781
IZQUIERDO

Santiago, 8 de junic de 2012

Sefiora

Maria Ignacia Benitez P,

Ministra del Ministerio del Medio Ambiente
PRESENTE

Ref: Sistema de Abatimiento de Emisiones en Fundiciones de Cobre

De mi consideracion:

En representacion de nuestra filial Echeverria lzquierdo Soluciones Industriales Ltda., me complace
informar a Ud. que nuestra compaiia cuenta con amplia experiencia en la instalacion de sistemas de
abatimiento de emisiones, tales como Filtros para material particulado y sistemas de desulfurizacion para
centrales termoeléctricas, contamos a travez de nuestras filiales con un staff de mas de 300 Ingenieros
especialistas en la industria petroguimica, energia y control ambiental lo que nos permite entregar soluciones
confiables y robustas en el campo del control de emisiones.

Como es de plblico conocimiento, el Ministerio que Ud. dirige se encuentra desarrollando la nueva
normativa que regulara las emisiones de diéxido de azufre en fundiciones de cobre, y por lo tanto es de
nuestro mayor interés informar que nuestra companiia ha establecido un acuerdo comercial y tecnolégico
para disponer de una solucién técnica para disminuir las emisiones de didxido de azufre con la empresa
“Cansolv Technologies Inc” de Montreal Canada, formada en 1997 y lider mundial en el abatimiento de
emisiones de diéxido de azufre; esta compahia es propiedad de “Shell Global Solutions Intenational B V”
parte del Grupo Shell de Holanda .

Los antecedentes técnicos de esta tecnologia ya han side presentados a los organismos técnicos del
Ministerio del Medio Ambiente en forma conjunta por parte de Cansolv y Echeverria lzquierdo Soluciones
industriales.

Es importante recalcar, que de acuerdo con los antecedentes que ya hemos puesto en conocimiento de los
profesionales de la reparticion que usted dirige y del mercado en general, con esta tecnologia es faciimente
alcanzable un nivel de emisién en la fuente final inferior a 200mg/Nm’. Esto con inversién en equipamiento
y costos de operacidn inferiores a otras tecnologias disponibles que incluse no logran un nivel tan bajo de
emision como la presentada.

Por medio de la presente gqueremos manifestarle nuestro interés de participar activamente en el apoyo de los
estudios requeridos para el abatimiento de emisiones en las fundiciones de cobre, mostrando en forma
abierta y profunda esta tecnologia, que estamos seguros permitiria lograr regular las emisiones de diéxido
de azufre de acuerdo a los mejores estédndares y practicas internacionales, permitiendo el cuidado de la
salud de la poblacion y el medio ambiente.

teléfono 631 45 82 | ei.cl| Rosario Norte 532, Piso 8, Las Condes, Santiago - Chile
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' ECHEVERRIA
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Quedamos atentos y dispuestos a contribuir de la forma que vuestra cartera pueda requerir en este tema y
en cualquier otro en el cual nuestiro aporte pueda ser valioso.

Sin otro particular se despide atentamente,

)

Fernando Echeverria Vial.
Presidente
Echeverria |zquierdo S.A,

cC Sr Ricardo Irarrézaval S
Subsecretario del Ministerio de Medio Ambiente

Sr Marcelo Fernandez
Jefe Departamento de Asuntos Atmosféricos

teléfone 631 45 82 | ei¢l | Rosario Norte 532, Piso 8, Las Condes, Santiago - Chile
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Soluciones Industriales

Cansolv Technologies, Inc.

Ricardo Sepulveda, Chris Willis and Devin Shaw

£81000 -



Introduction to Cansolv
Commercial experience
Description of Technology
Key Advantages

Case Studies

Cansolv vs Others
Conclusion

Q&A

78L000 »






Formed in 1997

Extensive experience in regenerable amine based scrubbing

Leading regenerable SO, scrubbing provider

Track record of delivering commercial scale gas treatment plants worldwide
Acquired by Shell Global Solutions in November 2008

Offers SO, Scrubbing and CO, Capture systems

20+ Licenses sold worldwide, 14 in operation

Based in Montreal, Canada & Beijing, P.R.C.

981000 *"



= Aflexible technology for a variety of industries

» Experience in delivering large commercial scale amine plants worldwide

» Modularized plants & engineered solutions
» SO,, CO, and integrated SO,/CO, solutions offered

= Small Dedicated and highly specialzed team — 65 Cansolv specific staff

= Enables rapid and effective response, maintains consistency

= Now part of broader Shell Group (Projects and Technology Upstream)

» Access to wide range of other quality resources ifiwhen required

= Process Performance Guarantees offered

» 100% success rate in post Start-Up performance tests

181000 -



m Oil & Gas

m FCCU&FCCFGD

m Fuel-Oil Boiler FGD

m Natural gas Plant Gas Treating
m Power FGD

a Fossil fuel Boilers & turbines

m Diesel Motor Generation

m Resid Fuel fired boilers
m Industrial _ |
n Metallurgicél'('furna'ces, converters)
m Ferrous/Non-Ferrous
a Fertilizer / acid plant
= Chemi'c':al'_:plant |
\_ wother

m  CO, capture

&;@Mﬁﬂﬂ a |Low-pressure Post-Combustion amine based capture

£8L000 »



Canealy

mge:’m:m‘mgf i ’E’m

m Applications for Cansolv SO, scrubbing:
m Furnace Off-Gas treatment
m Converter off-gas treatment (batch and steady operations)

m Fugitive SO, emissions treatment

m Calciner Off-Gas treatment

m Acid Plant Tail Gas Treatment

681000
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Spent Acid
Regen Tail Gas
36 MMSCFD

.- Operating on many industrial applications

2006

SRU Tail Gas
16 MMSCFD

2006 2006

Batch Lead
Smelting
30 MMSCFD

FCCU Regen Gas
620 MMSCFD

161000~



Application

Gas flow
(Nm’/hr)

Location Start-up

Feed Gas SO:

Target
or COz Content Emissions/
removal

Sulfuric Acid Plant
Sulfur Recovery Unit

Fluid Coker

Fluid Cat Cracker

Fiuid Coker and Fluid Cat Cracking Unit

CA, USA 2002 40,000
WA, USA 2006 20,000
DE, USA 2006 430,000
DE, USA 2006 740,000
CA, USA 2011 575,000
India 2012

1,550,000

0.35-0.50 % 20 ppmv
4% 140 ppmv
2,000 ppmv 25 ppmv
800 ppmv 25 ppmv
1,200 ppmv 10 ppmv

150 ppmv

Resid Fuel Fired Utility Boiler

3,000 ppmv

Zinc Smelter
Sulfur Recovery Unit

Lead Smelter

Spent Catalyst Roaster

Sinter Machine

Sinter Machine

Lead Smelter and Acid Plant Tail Gas
Ferric Ball Sinter Machine

Single Absorption Sulfuric Acid Plant
Tin Smelter and Acid Plant

7-10%

0.6-10%

0.1-12%
9,000 ppmv
2,200 ppmv 50 ppmv
2,200 ppmv 50 ppmv
01-10% 140 ppmv
2,400 ppmv 140 ppmv
3,500 ppmv 75 ppmv
0.6-1.0%

Natural Gas Boilers - Chemicals Facility

2

Sg‘uth Africa

Canada 2002 4,000
Belgium 2002 12,000
india 2005 35,000
Canada 2008 50,000
China 2009 550,000
China 2009 550,000
China 2010 60,000
China 2010 300,000
LA, USA 2011 130,000
China 2012 150,000
45,000

19-10% CO2

Coai Fired—-BoiIer
Coal Firgd Power Plant
fed Power Plant

R S T
R

“ - POWE TILITY MARKE

China 2009 960,000
China 2012 5,200,000
Canada 2013 650,000

'---_21,000 ppmv

4,000 ppmv 140 ppmv
900 ppmv 5 ppmv

261000~



= Power generation FGD at
Aluminum smelter

= Inlet Gas 600,000 SCFM
(965,000 Nm?3/hr)

= Coal over 35% ash (CFB
req’ d)

= Inlet SO, 4000 ppmv
= SO, Emissions <120 ppmv

* Product SO, sent to 1sulfuric
acid plant ( > 350 tpd)

» |n oneration since Aoril 2009

£6L000 -



m 150 MW coal-fired Power station

m 940 ppmv SO, in fluegas

m Combined SO,/CO, Capture system

m SO, emissions will be zero (post-CO,
capture), using 2 absorbers:

m Primary Absorber: SO, removal from boiler fluegas

m Secondary Absorber installed adjacent to single
absorption acid plant

m SO, sent to small single absorption acid
plant (new) — 60 tpd

m Acid Plant tailgas emissions also
captured and sent to Cansolv

regenerator (made back into acid)

bansely

76000



Cansoly

sy
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Post-Combustion technology to treat low pressure flue gas

Solvent developed for oxidative environments

Uses a regenerable solvent to selectively scrub SO,

Uses low-pressure, saturated steam to liberate the SO, from solution

Solvent returns to Scrubber for re-use ( ‘regenerable’)

Technology offers Industry leading removal efficiency & Minimal liquid effluent
Low vapour-pressure means near-zero solvent emissions to air

Pure SO, stream delivered to customer
14

56L000



Treated Gas to

Stack Liquid Effluent to
reatmen REGENERATION
COLUMN
ABSORPTION ANINE
COLUMN PURIFICATION UNIT
]
Lean
Amine ]
Prescrubber
Feed Gas N
Legend Process
H,0 ! -
—= (Gas Phase _
—— Liquid Phase Rlc!1
— Solvent Blowdown Amine

I——

SO, to
Conversion

Steam

Condensate
i

15
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Achieve Industry leading SO, emissions

Applicable for all post-combustion treatment

» Particularly advantageous for Higher sulfur fuels
Minimal liquid effluent

Adaptability & flexibility

—Able to handle a varying SO, concentration with continuous achievement of target
emissions

—"“Load-Leveling” follows any batch operation and yields constant SO, stream (to acid plant,
for example)

—System can be altered to improve removal as regulations tighten

Stand-alone system, de-couples emissions achievement from smelting
(or acid plant) operations
—S0, emissions compliant regardless of changes in SO, concentration or fluegas flowrate

Robust system, easy to operate (similar systems have been in use for
50+ years)

56L000 -



m Regenerable - translates to significantly reduced dependence on
costly chemical reagents (legacy obligations)

—Relatively small consumption of sodium hydroxide

m “catch-all” solution (incinerate all streams and treat in 1 unit)
m Offers On-Site SO, generation for leaching or H,SO, production

m Marketable or usable by-product (SO, or H,S0,)

608000 -



m Due to the pure, clean SO, product stream from the Cansolv
stripper: no further gas cleaning is required before an H,SO, plant

m Acid plant Tail Gas is diverted back to the Cansolv stripper for
further SO, removal - increases yield of acid

m Only Single Absorption Acid plant required (Simplified operation,
lower CAPEX & no additional catalyst)

m Emissions met without requiring changes to existing equipment

19

108000 -



m In some scenarios, it may be possible to use Cansolv as a
“concentrator” to enable the offgas to be sent directly to an acid
plant where it was not previously possible:

- IF
<5% -
S0,

Conventional Acid

H §
ﬂ Acic{ plant
missions ﬂ
Eto Stack V

H,S0, Produc

Cansolv SO,

Scrubbing

tai!!' gas

g t //
n N
[

b

!

i

i

f

§

§

- Save on CAPEX

=9 =3 o e B Ema Em e ma 1 T eR ta B 6 Ked BT SE3 £ ems o3 o£=y g oo oema g
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m Operation of a Cansolv Scrubbing unit typically described as “hands-off”

m Fully automated operation
m Robust and forgiving process does not require continuous monitoring to meet emission

targets
m Scrubbing system delivers, clean SO, stream to Acid Plant.

m Integrates seamlessly with existing equipment

m Can be designed to match reliability of existing plant

m Existing client plant designed for 5 years run-time (no shutdowns)
m High turndown and turn-up capability

m Similar units have been in operation in O&G for decades

£0800g -
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m From conception to construction — a modularized success




Start-up May 2011 in USA

Treating single absorption APTG

SO, recovered diverted back to the dryer
and converted into more acid (increased
yield of 340 kg/hr)

Entire Modular Plant supplied by Cansolv
— savings on CAPEX

Versus Double-Absorption, savings on:

= OPEX: savings on Catalyst + energy

» CAPEX: No retrofit or replacement of
acid plant required

= Emission requirements met (exceeded)
while keeping existing single absorption
acid plant

508000 -



m The Clients challenge:

m Reduce SO, emissions from 4000 to <75 ppmv (US EPA consent/degree)

m No negative impact to existing acid plant, while minimizing impact on operations
m Minimize or eliminate landfill requirements impacts of FGD solution

m CAPEX constrained

m Minimize site work

The Cansolv solution:
m Regenerable SO, scrubbing
m Supply of fully modularized plant delivered to site for installation by others

m Ultimate price-tag: approximately 1/3 ™ of original EPC estimate for onsite
constructed Cansolv plant

m Emissions exceed regulations
= Less than 1 kg/ton acid produced (~10 ppmv)

£08000 -



Acid Plant Acid Plant
Burner
Absorber

Reactor Acid Plant

97%
H,SO0,

98%
H,SO,

98%
~— H,S0,

— —— 98%
‘ H,80,

il ittt el el il ettt e |
S0, Cansolv Battery Limits
Recycle To Stack

G- T
" L
Quench
H,0
Steam
SO, Regenerator SO,

Absorber

308000 -



Full design & fabrication
handled by Cansolv

Modules Fabricated and 1

factory tested in China

Delivered to Chinese

port (free-trade zone) for EEPS

collection by client

Completed on schedule
and on budget

Passed Warranty Test
Run July 2011

508000
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m Advantage 1: Simplicity

m Amine plants well known (50+ years in operation)

m Acid Plant remains simple (single absorption, no retrofit/replacement)
m Advantage 2: De-Couple Smelting or Acid production from SO, removal

m Advantage 3: Ability to meet better Emissions reduction targets
m Best in class SO, removal capability
m Flexibility & adaptability to lower emissions at will (be “2020 ready”)
m Advantage 4: Electricity Savings on Acid Plant Fan power consumption

m Case 1 example (2000 ton/day):
m No Need for 2" absorption tower: (400 kW)
m No Need for additional Catalyst Bed: (800 kW)
m Cansolv power consumption: 275 KW

a Net: 75% savings

Cansoly
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m Clip from “Avance diseno m Achievable with Cansolv:

Norma de emission
fundiciones de cobre” —

Gobierno de Chile;
Simple Contacto

Simple Contacto
7.800 mg/Nm3 SO2

7.800 mg/Nm3 SO2

Cansolv
Double Contacto

<70 mg/Nm3 SO2
1.400 mg/Nm3 SO2

20% Yield in Acid
Production (vs DC)

¢18000



Cansolv is a simple, proven and effective solution for SO, abatement

Load-leveling flowsheet offers ability and flexibility to treat a varying inlet
gas and deliver a constant, optimal SO, by-product

Option to produce fully Modularized Plants, if value foreseen

Willingness to work with local EPC partners, such as Echeverria
Izquierdo for Plant construction or Modular erection (as required)

An effective and competitive alternative to options such as Double
Absorption Acid Plants or Alkali FGDs

£18000
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o MINISTERIO DEL
MEMORANDUM H _ MERIG AMBIENTE

rRancaGUA, 9 Ly 2012

A : SR. MARCELO FERNADEZ GOMEZ, JEFE OFICINA ASUNTOS ATMOSFERICOS
MINISTERIO DEL MEDIO AMBIENTE

DE : SR. JUAN PRIETO LARRAIN, SEREMI MEDIO AMBIENTE REGION DEL LIBERTADOR
GENERAL BERNARDO O "HIGGINS

MATERIA : ENVIA INFORMES DE SEGUIMIENTO PLAN DESCONTAMINACION CALETONES ANO
2008, 2010 Y 2011

Junto con saludarle, mediante el presento envic a usted Informes de Seguimiento al Plan de
Descontaminacién al Area circundante a la Fundicién de Caletones segin D.S. N¢ 081/98 Minsegpres
correspondientes al afio 2009, 2010 y 2011.

Sin otro particular

Saluda atentamente a usted

_ _' SEREMI def Medio Ambiente
legitn del lee/vtado Gengeral Bernardo O'Higgins

JPL/CAF/vao
cc.:

-Archive SEREMI Medio Ambiente Region del Libertador General Bernardo O "Higgins
-Archivo Asuntos Atmosféricos SEREMI del Medio Ambiente Regidn del Libertador General Bernardo
O "Higgins

SEREMI del Medio Ambiente; Campos 241 Piso 7 Rancagua - Fono:(72)242066-245650-245254
e-mail: carellano.6@mma.gob.cl






