. EXPEDIENTES

esy.Normas

Adjuntese al expediente publico del Plan Prevencion de Huasco, conforme
fueron documentos de consulta y andlisis, los siguientes antecedentes:

Resoluci(;n Exeht_é_N; 21 5_del1 éde_ ééptier_ﬁb_re_ del2010.
Califica—Ambientalmente —el—proyecto—“Ampliacion—y—Mejoras————
Operacionales en la Planta de Pellets” de la Compafiia Minera del

Resolucion Exenta N° 44 del 21 de febrero del 2014.

Califica Ambientalmente el proyecto ‘Adaptacion de Unidades a la
Nueva Norma de Emision para Centrales Termoeléctricas™
presentado por Empresa Eléctrica Guacolda S.A.

Resolucion Exenta N° 28 del 6 de febrero 2019
Aprueba el Plan de Compensacion de Emisiones de Material
Particulado presentado por Empresa Eléctrica Guacolda S.A.

Presentacion Power Point Plan de Compensacion “Unidad 5 Central
Térmica Guacolda S.A.” SEREMI del Medio Ambiente Region de

Atacama.

Minuta Proyecto Cerro Blanco RCA N° 90 del 20 de Mayo del 2015
de SCM White Mountain Titanium.
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REPUBLICA DE CHILE
COMISION REGIONAL DEL MEDIO AMBIENTE
DE LA III REGION DE ATACAMA

Califica Ambientalmente el proyecto "Ampliacién y
Mejoras Operacionales en Planta de Pellets”

Resolucién Exenta N 215

Copiapd, 16 de Septiembre de 2010

VISTOS ESTOS ANTECEDENTES:

1. Lo dispuesto en el articulo 19 N° 8, de la Constitucion Politica de la Repiiblica de Chile, en la Ley N° 19.300 Sobre
Bases Generales del Medio Ambiente y en el articulo 2 del D.S. N© 95, de 2001, del Ministerio Secretaria General de la
Presidencia, Reglamento del Sistema de Evaluacién de Impacto Ambiental;

ks iacié joras Operacionales en Planta de Pellets”,

y sus Adendas, presentada por el Sefior Erick Weber Paulus en representacion de Compaiia Minera del Pacifico S.A. al
Sistema de Evaluacion de Impacto Ambiental (SEIA);

3. Las observaciones y pronunciamientos de los érganos de la administracién del Estado, que en virtud de sus
competencias, participaron en la evaluacion del EIA y sus Adendas, las cuales se contienen en los siguientes documentos:

3.1 Con relacién al Estudio de Impacto Ambiental:

Oficio N°12.600/101 sobre el EIA, publicado por Gobernacién Maritima de Caldera, con fecha 04/06/2009; Oficio N°112
sobre el EIA, publicado por SERNATUR, Region de Atacama, con fecha 02/06/2009; Oficio N°122 sobre el EIA, publicado
por CONAF, Regidn de Atacama, con fecha 01/06/2009; Oficio N°177 sobre el EIA, publicado por Ilustre Municipalidad de
Huasco, con fecha 02/06/2009; Oficio N°211 sobre el EIA, publicado por SEREMI Agricultura, Regién de Atacama, con
fecha 03/06/2009; Oficio N°232 sobre el EIA, publicado por SEC, Regién de Atacama, con fecha 10/06/2009; Oficio
N©325 sobre el EIA, publicado por DOH, Regién de Atacama, con fecha 29/05/2009; Oficio N°381 sobre el EIA, publicado
por SEREMI SERPLAC, Regi6n de Atacama, con fecha 01/06/2009; Oficio N°430 sobre el EIA, publicado por DGA,Regidn
de Atacama, con fecha 01/06/2009; Oficio N°546 sobre el EIA, publicado por SAG, Regién de Atacama, con fecha
01/06/2009; Oficio N°576 sobre el EIA, publicado por Superintendencia de Servicios Sanitarios, con fecha 01/06/2009;
Oficio N°0579 sobre el EIA, publicado por SEREMI MOP, Region de Atacama, con fecha 01/06/2009; Oficio N°867 sobre
el EIA, publicado por SEREMI Transporte y Telecomunicaciones, Regién de Atacama, con fecha 01/06/2009; Oficio
NO1134 sobre el EIA, publicado por Direccidon Regional de Vialidad, Regién de Atacama, con fecha 02/06/2009; Oficio
N°1187/2009 sobre el EIA, publicado por SEREMI Salud, Regién de Atacama, con fecha 18/06/2009; Oficio N°2612 sobre
el EIA, publicado por SERNAGEOMIN, Region de Atacama, con fecha 19/05/2009; Oficio N°500130709 sobre el EIA,
publicado por SERNAPESCA, Regidn de Atacama, con fecha 01/06/2009; Oficio N°00 sobre el EIA, publicado por Consejo
de Monumentos Nacionales, con fecha 29/05/2009; Oficio N°1210 sobre el EIA, publicado por Subsecretaria de Pesca,
con fecha 05/06/2009;

3.2 Con relacién al Informe de Respuestas al 19 Consolidado de Aclaraciones, Rectificaciones y Ampliaciones al Estudio

de-Imbacto-Ambiental:
e8P £

Oficio N°12.600/197 sobre la Adenda 1, publicado por Gobernacién Maritima de Caldera, con fecha 04/11/2009; Oficio
N©230 sobre la Adenda 1, publicado por SERNATUR, Regi6n de Atacama, con fecha 02/11/2009; Oficio NO269 sobre la
Adenda 1, publicado por CONAF, Regidn de Atacama, con fecha 02/11/2009; Oficio N©338 sobre la Adenda 1, publicado
por Ilustre Municipalidad de Huasco,~con-fecha 02/11/2009; Oficio N°424 sobre la Adenda 1, publicado por-SEREMI
Agricultura, Regién de Atacama, con fecha 04/11/2009; Oficio N°438 sobre la Adenda 1, publicado por SEC, Region de
Atacama, con fecha 02/11/2009; Oficio N9681 sobre la Adenda 1, publicado por DOH, Regién de Atacama, con fecha
19/10/2009; Oficio N°815 socbre la Adenda 1, publicado por SEREMI SERPLAC, Regién de Atacama, con fecha
02/11/2009; Oficio N°888 sobre la Adenda 1, publicado por DGA,Regi6n de Atacama, con fecha 30/10/2009; Oficio
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N°1086 sobre la Adenda 1, publicado por Superintendencia de Servicios Sanitarios, con fecha 05/11/2009; Oficio N°1112
sobre la Adenda 1, publicado por SAG, Regién de Atacama, con fecha 03/11/2009; Oficio N°1185 sobre la Adenda 1,
publicado por SEREMI MOP, Regién de Atacama, con fecha 02/11/2009; Oficio N°1988 sobre la Adenda 1, publicado por
SEREMI Transporte y Telecomunicaciones, Regién de Atacama, con fecha 04/11/2009; Oficio N°2482 sobre la Adenda 1,
publicado por Direccidn Regional de Vialidad, Region de Atacama, con fecha 03/11/2009; Oficio N°4536 sobre la Adenda
1, publicado por Consejo de Monumentos Nacionales, con fecha 27/10/2009; Oficio N°6236 sobre la Adenda 1, publicado
por SERNAGEOMIN, Regi6n de Atacama, con fecha 12/11/2009; Oficio N°500264109 sobre la Adenda 1, publicado por
SERNAPESCA, Regidn de Atacama, con fecha 12/11/2009; Oficio N°BS3 2411 sobre la Adenda 1, publicado por SEREMI
Salud, Regién de Atacama, con fecha 17/11/2009; Oficio N92.194 sobre la Adenda 1, publicado por Subsecretaria de
Pesca, con fecha 09/11/2009;

3.3 Con relacién al Informe de Respuestas al 2° Consolidado de Aclaraciones, Rectificaciones y Ampliaciones al Estudio
de Impacto Ambiental:

Oficio N©12.600-22 sobre la Adenda 2, publicado por Gobernacién Maritima de Caldera, con fecha 19/02/2010; Oficio
N935 sobre la Adenda 2, publicado por CONAF, Regidn de Atacama, con fecha 15/02/2010; Oficio N°047 sobre la Adenda
2, publieade—poréERNA?mRrRegiénﬁefAtacamahco:Lfecha,lg,loz,tzﬂ10;Oﬂci(:LN258§ob£eJiAdeudaj,_pubﬂcadsL
SEREMI Agricultura, Regidn de Atacama, con fecha 16/02/2010; Oficio N°102 sobre la Adenda 2, publicado por DOH,
Regi6n de Atacama, con fecha 04/02/2010; Oficio N°108 sobre la Adenda 2, publicado por SEREMI SERPLAC, Region de
Atacama, con fecha 24/02/2010; Oficio N°9131 sobre la Adenda 2, publicado por DGA,Regién de Atacama, con fecha
16/02/2010; Oficio N°139 sobre la Adenda 2, publicado por SEREMI MOP, Regién de Atacama, con fecha 18/02/2010;

. Oficio-N9145 sobre la-Adenda 2, publicado_por SAG, Regid : io N°196 sobre la
Adenda 2, publicado por Superintendencia de Servicios Sanitarios, con fecha 23/02/2010; Oficio N°234 sobre la Adenda
2, publicado por SEREMI Transporte y Telecomunicaciones, Regién de Atacama, con fecha 19/02/2010; Oficio N°368
sobre la Adenda 2, publicado por Subsecretaria de Pesca, con fecha 17/02/2010; Oficio N°0409 sobre la Adenda 2,
publicado por Direccién Regional de Vialidad, Regién de Atacama, con fecha 18/02/2010; Oficio N°437/2010 sobre la
Adenda 2, publicado por SEREMI Salud, Regién de Atacama, con fecha 02/03/2010; Oficio N°868 sobre la Adenda 2,
publicado por SERNAGEOMIN, Regién de Atacama, con fecha 24/02/2010; Oficio N°500025210 sobre la Adenda 2,
publicado por SERNAPESCA, Region de Atacama, con fecha 16/02/2010;

3.4 Con relacién al Informe de Respuestas al 3° Consolidado de Aclaraciones, Rectificaciones y Ampliaciones al Estudio
de Impacto Ambiental:

Oficio N°12.600/83 sobre la Adenda 3, publicado por Gobernacion Maritima de Caldera, con fecha 09/08/2010; Oficio
NO644 sobre la Adenda 3, publicado por Superintendencia de Servicios Sanitarios, con fecha 10/08/2010; Oficio N°780
sobre la Adenda 3, publicado por SAG, Regién de Atacama, con fecha 09/08/2010; Oficio N°1535 sobre la Adenda 3,
publicado por Subsecretaria de Pesca, con fecha 09/08/2010; Oficio N°1730 - 2010 sobre la Adenda 3, publicado por
SEREMI Salud, Regidon de Atacama, con fecha 19/08/2010; Oficio N°4389 sobre la Adenda 3, publicado por
SERNAGEOMIN, Regién de Atacama, con fecha 09/08/2010; Oficio N°500165410 sobre la Adenda 3, publicado por
SERNAPESCA, Regidn de Atacama, con fecha 13/08/2010;

4. El Informe Consolidado de Evaluacién del EIA del proyecto "Ampliacion y Mejoras Operacionales en Planta de Pellets ",
de fecha 1 de Septiembre de 2010;

5. Las visaciones al contenido del Informe Consolidado de Evaluacién emitidas por los Organos de la Administracién del
Estado que han participado en la evaluacidn y que se contienen en los siguientes documentos:
e ORD. N°729, del 02/09/2010, Superintendencia de Servicios Sanitarios.
e ORD. N°1873-2010, del 06/09/2010, SEREMI Salud, Region de Atacama.
« ORD. N°369, del 07/09/2010, SEC, Region de Atacama.
s ik e : et

eqidn de Atacama

ORD. N°226, del 08/09/2010, CONAF, Regidn de Atacama.

ORD. N©605, del 08/09/2010, DOH, Regidn de Atacama.

ORD. NO606, del 08/09/2010, DGA,Region de Atacama.

ORD. N°774, del 08/09/2010, SEREMI MOP, Region de Atacama.
. No255,-del 08/09/2010, SERNATUR, Regidn de Atacama.
ORD. N°582, del 08/09/2010, SEREMI SERPLAC, Regi6n de Atacama.
ORD. N°4690, del 08/09/2010, SERNAGEOMIN, Regién de Atacama.
ORD. N©233, del 08/09/2010, Ilustre Municipalidad de Huasco.

ORD. N°364, del 09/09/2010, SEREMI Agricultura, Region de Atacama.
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ORD. N°1032, del 09/09/2010, SEREMI Minvu, Regién de Atacama.

ORD. N°891, del 09/09/2010, SAG, Region de Atacama.

ORD. N°4445, del 09/09/2010, Consejo de Monumentos Nacionales.

ORD. N°1653, del 10/09/2010, SEREMI Transporte y Telecomunicaciones, Regién de Atacama.
ORD. N°500184410, del 10/09/2010, SERNAPESCA, Regidn de Atacama.

ORD. N©12.600/94 COREMA, del 08/09/2010, DIRECTEMAR Regién de Atacama.

ORD. N°1790, del 07/09/2010, Subsecretaria de Pesca.

e & & & & o o

Los demas antecedentes que constan en el expediente pdblico de la Evaluacién del Impacto
6. Los demds antecedentes que constan en el expediente plblico de la Evaluacion del Impacto Ambiental del proyecto
"Ampliacion y Mejoras Operacionales en Planta de Pellets".

CONSIDERANDO:
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1. Que, la Comisién Regional del Medio Ambiente de la III Region de Atacama debe velar por el cumplimiento de todos
los requisitos ambientales aplicables al Proyecto "Ampliacidn y Mejoras Operacionales en Planta de Pellets " cuyo titular
es Compafifa Minera del Pacifico S.A.

2. Que el derecho del titular a emprender actividades, estd sujeto al cumplimiento estricto de todas aquellas normas

juridicas vigentes referidas a la proteccion del medio ambiente.

3. Que debe tenerse presente que el derecho a desarrollar actividades econdmicas, en conformidad a la Ley y sujeto a las
restricciones que sefiale la propia legislacién y la Constitucion, esta reconocido en la Carta Fundamental de la Replblica.
Asimismo, las limitaciones a dicha garantia y al derecho de propiedad, que la propia Constitucién permite, jamas podran
vulnerar dichos derechos en su esencia. :

4. Que, sequn Io establecido en el EIA y sus Adendas, el proyecto "Ampliacién y Mejoras Operacionales en Planta
de Pellets” posee las siguientes caracteristicas:

4.1, Antecedentes generales
4.1.1 Localizacion:

El predio industrial se localiza en la Comuna de Huasco, Provincia de Huasco, III Region de Atacama, distante
aproximadamente 3 km en linea recta, en direccién Sur Oeste del Puerto Huasco, especificamente en el sector denominado
Bahia Chapaco. Las coordenadas UTM centrales del proyecto son E 280.250 y N 6.848.000, referidas al Datum PSAD 56,
mientras que el detalle de las obras se presenta en plano incluido en el Anexo 2.2 del EIA.

El proyecto se encuentra ubicado en terrenos industriales, calificados como ZUI 4 por el Plan Regulador Intercomunal Costero
de la III Regién, que permite actividad industrial molesta, de propiedad de la Compafifa Minera del Pacifico S.A.,
especificamente dentro del &rea dedicada a la molienda y concentracion de preconcentrados de minerales de hierro.

La principal via de acceso al lugar es la carretera C-46, la que conecta con la C-468 que llega hasta las instalaciones del
Titular. Planta de Pellets estd unida con Mina Los Colorados y Mina El Algarrobo mediante vias férreas de 86 y 109 km,
respectivamente.

No se habilitardn nuevos caminos dentro del predio industrial de la planta, sino que se hard uso de las vias de circulacién

internas existentes.
4.1.2 Monto de la Inversién del proyecto:
El monto de‘inversion es de US$ 347.000.000

4.1.3 Vida Util y Cronograma de Fases: 25 afios
. Construccién Fase 1y 2: 3 afios 6 meses



. Operacién: el inicio de la etapa de operacién se producira al concluir la etapa de construccidn de la fase 1; es decir,
a los 2 afios y 6 meses después de iniciada la etapa de construccién (ver cronograma pagina 2-31 del EIA)

4.1.4 Mano de Obra:
. Tiempo
Etapa NUmero de Personas| (meses, afios)
Actualmente 813
Construccion}1000 3 afios 6 meses
Operacién 913 25 afios

—————4.2- Descripci6n-General del proyecto————— -—_

El objetivo del presente proyecto es, aprovechando la infraestructura existente en un area industrial y portuaria consolidada,
aumentar la capacidad de produccién de Pellet Feed de la Planta de Pellets de Huasco en 2,0 Millones de toneladas por afio,
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mediante una cuarta linea de molienda, y posteriormente aumentar el valor agregado del Pellet Feed, mediante una segunda
linea de Peletizacion con capacidad para producir 2,4 Mt/afio de capacidad. Lo anterior se suma a la produccion que
actualmente genera el proyecto; es decir, 5,3 Millones de toneladas por afio.

Las modificaciones a la capacidad de produccién de la planta de pellets se llevaran a cabo en dos fases:

e La Fase 1 considera la construccion de una cuarta linea de molienda, clasificacion y concentracion para aumentar la
capacidad de produccién de pellet feed.

« Enla Fase 2 se ha considerado construccidn de una segunda linea de pelletizacién, la cual incluira un precipitador
electrostatico para el control de sus emisiones.

El presente proyecto considera realizar las mejoras a la via férrea utilizada actualmente, desde la Estacién Maitencillo (el
punto en que confluyen todas las vias de abastecimiento de preconcentrado desde distintas fagnas mineras) hasta la Planta,
lo que corresponde al tramo final de la via férrea de 36 km (el cual es propiedad del Titular), que pasa por las comunas de
Freirina y Huasco. Planta de Pellets se encuentra colindante a una operacién portuaria con la cual comparte areas comunes,
desde donde se embarcan los distintos productos de la Unidad Operacional del Valle del Huasco. Esta unidad de servicios
corresponde a Puerto Guacolda II, las instalaciones de Puerto Guacolda II cuentan con capacidad y autorizaciones suficientes
para operar al nuevo nivel de actividad en lo que respecta al embarque de minerales de Hierro. En el caso del desembarque
de insumos, éste se continuara realizando por las instalaciones de Guacolda I, quien presta servicios portuarios a Planta de
Pellets y en el futuro podré ser complementada con los servicios de Puerto Las Losas, actualmente en etapa de construccidn.

El mineral de hierro con que se alimentan los procesos de la planta de pellets proviene, entre otras, desde Minas El Algarrobo
y Los Colorados. La cantidad de preconcentrado que ingresa a la planta de pellets, por via ferroviaria, incrementard producto
de la ejecucién del proyecto desde 7.000.000 ton/afio hasta 9.150.000 ton/afio.

Durante el proceso de evaluacion, se establecié que el actual proyecto no considera modificar el sistema de descarga al mar
que se encuentra operativo producto del desarrollo del proyecto original, dado que éste se encuentra autorizado
sectorialmente por la Autoridad Maritima. En efecto, el titular sefialdé en la Adenda 3 que las descargas se circunscribiran
estrictamente a lo evaluado y aprobado ambientalmente el afio 2001. Asimismo, el titular se comprometié a que en un plazo
maximo de 18 meses contados desde la fecha de la presente resolucion, ingresar al SEIA a través de un Estudio de Impacto
Ambiental el sistema definitivo de disposicion de los relaves de la Planta Pellets, de manera de lograr una solucién
permanente a dicho sistema. El sistema de disposicidn de relaves debera ser construido e implementado en un plazo no
superior de dos afios contados desde la Resolucién de Calificacién Ambiental aprobatoria de dicho sistema.

4.2.1 Definicién de las Partes, Acciones y Obras Fisicas Existentes

El objetivo de esta planta, es la produccidn de aglomerados de minerales de hierro, en forma de esferas de 9 a 16 mm de
didmetro, denominadas pellets, cuyo alto contenido de hierro y bajo contenido de impurezas, le otorgan al mineral de hierro

_un mayor valor agregado. Adicionalmente, se produce concentrado. magnético de alta ley, denominado pellet feed y un
subproducto de la Peletizacién, denominado pellet chips. El mineral de hierro con que se alimentan los procesos de la Planta
de Pellets proviene, entre otras, desde Minas El Algarrobo y Los Colorados. La cantidad de preconcentrado que ingresa a la
Planta de Pellets, por via ferroviaria, actualmente es de 7.000.000 t/afio.



e

La capacidad méxima de la Unidad Operacional del Valle del Huasco es de 5.800.000 t/afio, las cuales se movilizan a través
de las instalaciones de Planta de Pellets-Puerto Guacolda II. La capacidad de produccién de los procesos industriales de la
Planta es de 5.300.000 t/afio.

Planta de Pellets cuenta con una planta de Molienda y Concentracion Magnética Himeda para producir pelled feed y una
Planta de Peletizacién del tipo “Grate-Kiln” para la produccién de pellets de diversos tipos. Estos procesos cuentan con las
instalaciones auxiliares propias de una operacién minero—industrial e instalaciones anexas para el manejo de materia prima y
productos.

a) Transporte de pre-concentrado

El preconcentrado es transportado a la Planta de Pellets desde las faenas mineras mediante ferrocarril. Considerando el perfil
de la via y la capacidad de arrastre de las locomotoras diesel eléctricas, cada convoy ferroviario incluye una locomotora y un
total de 33 tolvas de 60 toneladas, completando una capacidad de transporte de 1.980 t/tren. Para el volumen de transporte

considerado de-7.000.000-t-preconcentrado/afio; el transporte-se-realiza-con-una frecuencia-media-de-10-trenes-por-dia-con———

maximos de 12.

b)_Descarga del ferrocarril
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El preconcentrado es recepcionado desde las tolvas del ferrocarril, en la estacién de descarga, donde se transfiere a buzones
de traspaso. Mediante alimentadores vibratorios, un sistema de correas transportadoras y un apilador viajero se almacena en
pilas en el sector de canchas o bien se deriva al sistema de alimentacién de silos de preconcentrado, los cuales poseen una
capacidad de 5.000 t cada uno.

c) Almacenamiento

La cancha de almacenamiento de preconcentrado tiene una capacidad de 500.000 t vivas. La recuperacién desde ella es
realizada a través de cargadores frontales que alimentan, mediante correas transportadoras a los silos de preconcentrado.
Adicionalmente, en estas canchas se almacenan minerales de hierro, que no ingresan al proceso y son embarcados a través
de las instalaciones de Puerto Guacolda II.

Los acopios actualmente existentes en la Planta tienen como finalidad el almacenamiento temporal tanto de insumos como
productos y se encuentran ubicados en areas de acopio bien definidas dentro de las instalaciones de Planta de Pellets. Estas
Gltimas deben entenderse como aquellas superficies destinadas al almacenamiento temporal de dichos insumos y productos.
En particular, las grandes &reas de acopio, indicadas en el plano que se adjunta en el Anexo N°17 de la Adenda 1, son las
siguientes:

Dimensiones de las areas de a

Acopio de preconcentrado 12.400-26.300
Acopio de pellets feed 17.000
Acopio de pellets producto 29.900
Acopio de pellets chips 17.100
Acopio de granzas 7.700
Cancha de carbon 14.400
Area acopios intermedios y de emergencia 1.600
Area Planta de Cal, acopio de caliza 15.700

Por otra parte, en la siguiente Tabla se presenta un resumen detallando el nombre, altura méxima y area superficial promedio
de la superficie viva dentro de las zonas de acopio, incluyendo tanto aquellas permanentes como las esporadicas.

_Dimensiones p romedio de los aco

ios en Planta de Pellets

1)Preconcentrado

2)Pila Intermedia (Pellets) 15 400
3)Pila de Emergencia (Pellets) 15 1200

4)Pellet Feed(descarga filtrado) 15 400




o
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5)Pellet Producto(Bésico 6 RD) 15 25400
6)Pellet Feed en cancha 15 8800
7)Pellet Feed Interior Planta 4 3000
8)Pellet Feed sector salvataje 12 4800
9)Pellet Chips en Cancha 7 1200
10)Pellet Producto o Chips 15 4500
11)Pellet Chips sector capacitacion 8 4100
12)Pellet Chips sector salvataje 7 9000
13)Pellet Chips sector salvataje 7 2800
14)Pellet Chips o Granzas 7 3200
15)Sinter Feed o Granzas 7 4500
—— | 16)Carbi ——————— ———- 8 14400 -—
17)Caliza sector Planta de Cal 5 12800
18)Caliza frente Remolienda 6 2900
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De acuerdo a la tabla anterior, las capacidades méximas de los acopios estan definidas por la altura maxima que pueden
alcanzar las distintas pilas, asociada a su vez a la altura de las pantallas edlicas cuando corresponde y al area superficial de
las dreas de acopio, caracteristicas que no se modificardn con ocasion de la implementacién del presente Proyecto.

aplanta—de-pellets;—simrembargo;eltono-impticard—un

aumento de las canchas de acopio.

En relacion a las caracteristicas constructivas de las canchas de acopio de productos y preconcentrado, éstas son las
siguientes:

e Una base de arena compactada bajo la cota subrasante.

e Una capa de ripio arenoso de 40 cm, compactado, con una densidad superior al 95% de la densidad maxima
establecida. El ripio arenoso utilizado consta de material de diametro menor a 3 pulgadas y una densidad seca
mayor que 2,2 ton/m?,

* Una capa de rocas tronadas de 50 cm espesor, compactada de modo tal que tiene un entrabamiento perfecto sin
posibilidad de desplazamiento de roca.

e Los taludes en suelos arenosos de las canchas son de 1,5 horizontal por 1 vertical. Los taludes en roca son de 1
horizontal por 3 vertical, excepto en los taludes correspondientes a la plataforma de cintas transportadoras, los
cuales satisfacen la relacién de 1,5 horizontal por 1 vertical.

s las canchas cuentan con un muro de enrocado en el borde costero, para su proteccidn contra marejadas.

d) Molienda y Concentracién Magnética

Desde los silos el material se alimenta a cada una de las 3 lineas de molienda, clasificacion y concentracién, compuestas por
molinos de bolas, estanque hidroseparador, baterias magnéticas y estanque espesador. En la alimentacidn a los molinos, se
mezcla el preconcentrado seco con la carga circulante y se agrega agua, de tal forma de mantener el porcentaje de sdlidos en
la pulpa constante. La descarga del molino alimenta, a través de bombas centrifugas, la etapa de clasificacién que se realiza
mediante hidrociclones donde se produce la separacién de las particulas segiin tamafio. Las particulas finas pasan a la etapa
de concentracién, mientras que las particulas gruesas son retornadas al molino como carga circulante hasta alcanzar la
disminucién de tamafio esperada. La etapa de concentracién se inicia con la alimentacion de la pulpa a hidroseparadores,
donde por sobreflujo se produce la eliminacion de colas, constituidas por arcillas y silices. El bajo flujo o producto (til de los
hidroseparadores se alimenta a la etapa de concentracién magnética, donde aprovechando las propiedades magnéticas del
m!neral de h1erro (magnetlta) se concentra, separandcﬂo ademas las impurezas. Los concentrados obtenidos en esta etapa

magnetlcos se alimentan por gravedad hasta el estanque espesador de colas, donde se recupera agua.

e) Flotacion Neumatica

La Planta de Pellets también cuenta una planta de flotacidn cuyo objetivo es aumentar la concentracién de Hierro, eliminando
impurezas (Silice y Arcilla). El producto de esta etapa es bombeado a la concentracion magnética secundaria y desde ahi el
concentrado final, es bombeado al area de filtrado. Los relaves del proceso son colectados por medio de canaletas y
conducidos a un sumidero, desde donde son bombeados a la etapa de concentracién magnética o directamente al estanque
espesador de colas.




f) Filtrado

El proceso de filtrado consiste en la separacion del agua mediante filtros de tela y succion por vacio. Este proceso se inicia
con la recepcidn del concentrado proveniente de la etapa de concentracién magnética, el cual es distribuido junto al
sobreflujo proveniente de los filtros y el producto del area Remolienda, en dos estanques espesadores. El agua del sobreflujo
de los espesadores es reciclada en el drea de filtrado, mientras el concentrado es evacuado desde los espesadores mediante
las bombas centrifugas y depositado en estanques agitadores, los cuales permiten homogenizar y mantener un stock de pulpa
entre los procesos de concentracion y Peletizacidn. Mediante bombeo, el concentrado es alimentado hacia la caja de
distribucion de los filtros. Desde este punto, se direcciona por gravedad a las bateas de los filtros, donde se le adiciona agua
de proceso para optimizar la densidad de la pulpa. La filtracién se realiza mediante filtros de discos, reteniendo un sélido con
bajo porcentaje de humedad o “queque filtrado”, el cual se desprende del disco mediante soplado con aire comprimido.

En esta etapa, en forma paralela y alternativa a la produccién de pellets, existe la posibilidad de producir pellet feed, lo que se
logra desviando el “queque filtrado” mediante correa transportadora que lo envia hacia la pila de finos magnéticos, donde es

temporalmente acopiado. Esta pila es recuperada utilizando un cargador frontal y el pellet feed transportado en camiones
hacia el sector de canchas, donde es almacenado hasta el embarque.

g)-Balling

El objetivo de esta etapa es la produccién de aglomerados de mineral de hierro con forma de bolas, los que se denominan
“pellets verdes”, Para ello, el producto final de la etapa de filtrado es conducido hacia el drea de Balling mediante correas
transportadoras, alimentando 6 buzones de concentrado. Asociado a estos buzones hay otro que contiene una mezcla de cal
hidratada y caliza.

El proyecto cuenta actualmente con silos de almacenamiento de cal viva y acopios de caliza, Ambos compuestos constituyen
insumos de la Planta de Cal existente la cual tiene como funcidn producir un aditivo de la etapa de formacién de bolas o
balling, el cual es agregado al concentrado de hierro durante la aglomeracién de finos para formar los pellets de hierro. Este
aditivo, junto con permitir la aglomeracién, constituye ademas el elemento fundente de los pellets en su posterior
procesamiento para producir acero.

El concentrado y la mezcla de cal son recuperados y alimentados a una correa pesadora alimentadora, manteniendo una
razén de mezcla constante. Esta mezcla es llevada hacia discos pelletizadores, con velocidad de giro e inclinacién variable,
cuyo objetivo es aglomerar el mineral mediante el efecto de rodamiento provocado por el movimiento circular sobre una
superficie inclinada. Los pellets verdes formados en los discos son recuperados y posteriormente clasificados de acuerdo a su
tamafio, mediante harneros de rodillo. Los pellets verdes fuera de especificacion son retornados mediante correa hacia los
buzones de concentrado, previo rompimiento y desaglomerado.

h) Endurecimiento Térmico

Los pellets verdes clasificados, dentro del rango de tamafio apropiado (9 a 16 mm), son conducidos a un alimentador de
rodillos, donde se recuperan minerales finos, previo al ingreso al horno. De ahi pasa a la etapa de endurecimiento térmico y
oxidacion, la que esta conformada por parrilla recta, horno rotatorio, enfriador anular y finalmente un enfriador recto. A
continuacién se describen cada una de estas partes y su funcion:

h.1) Parrilla Recta: La Parrilla Recta se divide en cuatro zonas: Secado ascendente (UDD), secado descendente (DDD),
Precalentamiento (TPH), Zona de calentamiento (PH), donde se inicia la oxidacion.

En la zona de secado ascendente (UDD), los gases a 320 °C provenientes de la descarga de gases de las zonas TPH y PH son
forzados a atravesar la cama de pellets, y abandonan la cdmara de la zona UDD a 105 °C. Este efluente es conducido a
equipos de abatimiento de gases y polvo, y emitido a través de la Chimenea 2A.

La etapa de secado es completada por la zona de secado descendente (DDD), la cual ocupa la mezcla de gases recuperados
desde la segunda zona del enfriador anular y parte de los gases produudos en la zona PH, alcanzando una temperatura de

se abaten [os gases y el materlal partlculado y emltldo a traves de Ia Chlmenea ZB La zona de Precalentamlento (TPH) ocupa
una mezcla de gases recuperados desde la primera zona del Enfriador Anular y parte de los gases desde la PH. La mezcla
alcanza los 830 °C y abandonan zona la TPH a 210 °C. Los gases de la zona PH poseen una temperatura de 1.120 °C y
provienen directamente del Horno Rotatorio, en esta etapa la oxidacién del pellets ya se ha iniciado, pasando de este modo la
estructura molecular de Magnetita a Hematita.

h.2) Horno Rotatorio: El Horno Rotatorio consiste en un cilindro de 50 m de longitud, 6,4 m de didmetro interior, con una
inclinacion de 5% y que rota a 72 rph. Estas caracteristicas permiten que los pellets avancen hasta el extremo de la descarga.
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Un quemador de carbén y eventualmente un quemador de petrdleo son usados para el tratamiento térmico de los pellets a
una temperatura cercana a los 1.330 °C.

h.3) Enfriador Anular: Los pellets endurecidos en el horno rotatorio son descargados a un enfriador anular en el cual
culmina su proceso de oxidacién y comienza un proceso de enfriamiento controlado de los pellets para evitar su
fracturamiento. Los pellets son enfriados por un flujo de aire frio ascendente, el cual producto de la transferencia de calor se
calienta, ingresando una parte de éste flujo al horno rotatorio como aire secundario y otra a la parrilla recta como aire de
secado en la segunda zona DDD y como aire de precalentamiento en la tercera zona TPH.

h.4) Enfriador Recto: Finalmente, los pellets oxidados son expuestos a una segunda etapa de enfriamiento en una parrilla
recta y son tamizados en un harnero vibratorio. Los pellets que cumplen la condicién de tamafio, entre 16 y 9 mm, son
conducidos a las canchas de apilamiento mediante correas.

Los pellets de bajo tamafio, o fracturados son enviados a otra cancha, de embarque, mientras que el material fino es

resistencia mecanica de los Pellets y agregar propiedades metal(rgicas al producto.

i)-Transporte y-Almacenamiento-de Producto-en-Cancha

~bbo

El Pellet producto clasificado es enviado mediante correas transportadoras a canchas de almacenamiento donde es apilado
para su posterior embarque. El esquema de las 20 correas existentes se presenta en el Anexo N°3 de la adenda 3.

j) Embarque

transportados por correas hasta el cargador de barcos. Las correas de aproximacién al buque y la pluma de carguio
corresponden a las correas 19 y 20 descritas en el anexo 2 de la Adenda 1 y anexo 2.2 del EIA. Las correas 19 y 20 contaran
por debajo con bandejas y cubierta superior, en el area de embarque. Las eventuales pérdidas operacionales de productos de
hierro serdn controladas y los eventuales derrames recuperados y reincorporados al proceso de embarque, segln se detalla
en el Plan de Contingencia presentado por el titular.

k) Espesador de Colas y Emisario Submarino

La pulpa resultante de la molienda se mezcla con el concentrado y el exceso de agua es recuperada mediante estanque
espesador para ser reciclada a proceso. Con el objetivo de maximizar la recuperacién de aguas en el espesador, la pulpa
descargada al mar desde el espesador se hace con un porcentaje de sélidos de 50%. Cuando las condiciones operacionales
hacen que este porcentaje baje, la impulsion al mar se detiene y la descarga del espesador se recircula al mismo, hasta
alcanzar un porcentaje de sélidos que esté dentro del rango (50% de sdlidos).

Cuando se detiene la impulsién desde el espesador de colas, se continlia operando con una bomba de agua de mar, con el
objetivo de mantener circulando agua a través de emisario y evitar una obstruccion de éste.

El material espesado (el cual no corresponde a un RIL, sino a relave, segdn lo sefialado por el titular en adenda 3) es
bombeado hasta el sistema de disposicidén submarina. Una vez ahi, previo a su impulsion definitiva, se homogeniza con agua
de mar con objeto de conferirle la gravedad especifica necesaria para disposicién final, permitiendo con ello una mejor
dispersién en el fondo marino y evitando que la pluma de descarga se resuspenda en el medio marino. La mezcla de colas (la
cual no corresponde a un RIL sino a un relave) con agua de mar se interna mar adentro 350 m en direccién Sur, hasta una
profundidad de 35 m mediante una tuberfa submarina.

Las coordenadas del punto de descarga son las siguientes (Datum WGS 84): 28,4838° Latitud Sur; 71,262044° Longitud
oeste, ubicados en Bahia Chapaco.

Actualmente se descargan relaves a través del emisario a razén de 105.000 t/mes, asociado a un caudal liquido de 4.700
m3/dia.

No se requeriran para este proyecto en evaluacidn ejecutar obras antes de los 80 metros medidos desde la linea de mas alta

marea:

4.2.2 Descripcion de las Partes, Acciones y Obras Fisicas Asociadas al Proyecto de Ampliacion

A continuacién se describen las actividades y procesos que seran modificados, asi como el equipamiento necesario a
implementar para incrementar durante la Fase 1, la produccién de concentrado-en 2,0 Mt/afio y posteriormente durante la
Fase 2 la produccién de pellets en 2,4 Mt/afo.

4.2.2.1 Fase 1



a) Planta de Pellets

Involucra la implementacion de la cuarta linea de Molienda, con lo cual se espera que la produccién actual de concentrado
(para Pellets Feed) se incremente en 2 Mt/afio.

Se instalara un precipitador electrostatico en la chimenea 2A del horno de parrillas de la actual linea de Peletizacién de Planta
de Pellets y un equipo lavador de gases, los cuales deberan estar en funcionamiento a mas tardar en agosto del afio 2012.
Con esto se espera reducir las emisiones de particulado.

Adicionalmente y como consecuencia del aumento de produccion de Pellet Feed, se ha proyectado instalar una linea de
correas que unird la salida de producto del drea de filtrado con la actual cancha de acopio de Pellet Feed. Esta obra eliminara
el actual sistema de transporte basado en recuperacién desde pila con cargadores frontales y transporte a cancha en
camiones. Mecanizar el manejo del Pellet Feed reducird las emisiones generadas por la operacién de los equipos antes
sefialados. La formacion de la pila se realizard mediante un carro apilador viajero.
“““““ — El'proyecto cuenta actualmente con silos de almacenamiento de cal viva y acopios de caliza, Ambos compuestos constituyen
insumos de la Planta de Cal existente la cual tiene como funcién producir un aditivo de la etapa de formacién de bolas o
balling. En el futuro, una vez instalado los equipos de control de emisiones y como producto del proceso de estos, se estima
una-generacion de-2,81 tpd de sulfito-de calcio-y-0,36-tpd-de-sulfato de calcio, los cuales-seran-incorporados-al-proceso-conel—

fin de aprovechar sus caracteristicas de comportamiento andlogo a los productos antes sefialados (caliza y cal).

b) Sistema de Transporte Ferroviario
Dado que se producird un incremento en la cantidad de preconcentrado a transportar (hasta 9,15 Mt/afio), se aumentara el

materializardn mejoras en los equipos mdviles (locomotoras y carros), en la via férrea y en su entorno inmediato, entre la
Estacion Maitencillo y Planta de Pellets, las cuales se presentan en el capitulo VII de este informe Consolidado.

b.1) Modificaciones Fisicas: Via Férrea y Equipos Méviles

La principal medida considerada por el proyecto es la implementacion de clpulas en las tolvas de los carros. El objetivo es
minimizar la eventual erosién edlica de la carga durante el traslado del material hasta Planta de Pellets.

Adicionalmente, se realizara un mejoramiento de los rieles entre Estacion Maitencillo y Planta de Pellets. Lo anterior, se refiere
al cambio del tipo de montaje de los rieles en toda la extension de la via férrea, consistente en el paso de 100% de los rieles
de tipo de tope a rieles de tipo soldado, lo cual reduce el ruido y vibraciones.

b.2) Modificaciones en la Gestion de la Flota de Trenes
Para poder realizar el aumento de transporte de preconcentrado, se aumentara la frecuencia de los viajes a 15 viajes/dia. Los
35 carros iran cargados con 60 toneladas de preconcentrado por carro.

4.2.2.2 Fase 2

Durante la segunda fase se habilitara una segunda linea de Peletizacion tipo parrilla-horno, para 2,4 millones de toneladas de
pellets por afio, la cual de origen tendra incorporado un precipitador electrostatico y scrubber como equipos de control de
emisiones. No se contempla un plan de contingencia toda vez que ante la falla de un precipitador se procedera a detener la
linea de endurecimiento a la cual pertenece hasta su reparacion.

4.2.2.3 Nuevas Instalaciones y Equipos
El detalle sobre la disposicién de los nueves equipos y su relacién con las instalaciones existentes se detalla en los planos
adjuntos en el Anexo N° 2.2, mientras que a continuacion se listan los equipos para cada fase.

a) Fase 1

las ya emstentes:
¢ 1 Silo de preconcentrado de 5.000 TM vivas de capacidad,
1 Molino de bolas operando en circuito cerrado directo.
1 Baterfa de 6 hidrociclones descargando por sobreﬂu]rJ a 80 % -325# (i.e. el 80%
del producto bajo la malla 325 Tyler).
1 Hidroseparador de deslamado
6 Baterias magnéticas primarias
4 baterias de repaso
1 Espesador de concentrado (espesador de concentrado N°3),



o 1 Espesador de colas (espesador de colas N°3).
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Adicionalmente, el proyecto contempla la modificacién de dos de los filtros existentes. Asi mismo la Linea N°4 considera

incorporar un sistema de correas transportadoras para el manejo del concentrado, su depdsito en cancha y recuperacion para
embarque.

Como ya fue sefialado, la primera fase del proyecto considera la instalacién de un precipitador electroestatico y un lavador de

gases tipo scrubber hliimedo en la chimenea que retira las emisiones de la primera zona del Horno de Parrillas (UDD-2A).

Las chimeneas 2A sera remodelada durante la construccién de la fase 1 del proyecto. Las caracteristicas de las chimeneas 2A
y 2B se muestran en la siguiente tabla:

S | Caracteristica Chimenea 2A Chimenea 2B
Ubicacién | 280138E; 6847797N | 280170E; 6847860N 1 L
Altura de la chimenea (m) 60 30
Diametro de salida (m) 5 3
Velocidad de salida (m/seg) 7,78 22,6
Temperatura de gases (K) 328,15 320,45
Combustible Carbdn bituminoso (100%) Carbdn bituminoso (100%)

La chimenea 2A seréa relocalizada, segtin lo detalla el plano incluido en el Anexo 2.2 del EIA; ademas considera un incremento

€n [a altura de 40 m. a 60 m. y un ligero aumento en la velocidad de salida de [0S gases.

La chimenea 2B no sufre modificaciones con el proyecto.

Listado de Equipos Principales en Planta de Pellets a Instalar en Fase 1

Molje Molino de bolas 6,600
Clasificacion Hidrociddn 6 *
Espesamierito de colas Espesador de oolas’ 1 5,5 ki
Desiamado Hidroseparador 1 Bkw
‘Concentradén Magnética Primaria % s S
(750 gauss) ‘Baterfa magnética 4 12 kw
Concentradon Magnética Primaria o i
Concentradon Magnéfica Repaso” | — * 5
Espesamiento concentrado | Espesador. 1 9kw
‘Espesamientd colas: Espesador: 1 8kw

| Transporte de pefiet feed | Correa transportadora + e
.A‘n;p!b de pellet feed - ‘Apilador 1 ¥
-:gﬁbat;mientd- Emisiones Chiménea, i ik

.: &batmenm Emigm Chimgnea Sqru,E;l_xer fl;;zn;ilu[da | : 1 '
2A | geses)

b) Fase 2
En una segunda fase, se implementara una segunda linea de Peletizacidn y endurecimiento térmico, lo que implica:

L]

5 lineas para el area de balling, compuestas de un buzén alimentacién de la mezcla, correa pesadora, un disco
pelletizador y un harnero de rodillos para clasificacion de los pellets por tamafio.

1 horno de parrilla. s
1 horno rotatorio, el cual estara provisto con un quemador mixto para carbdn o petrdleo.
1 enfriador anular,

Sistema de transporte de aditivos desde planta de cal actual a nueva linea de Peletizacion,
Sistema de molienda de caliza

Area de manejo de productos.



« Equipos de abatimiento de emisiones (precipitador electrostatico y scrubbers).

Una vez se encuentren implementadas la Fase 1 y la Fase 2, la potencia instalada sera de 46 MW. Planta de Pellets cuenta en
la actualidad con una potencia eléctrica instalada como suma de sus transformadores de 74,8 MVA. De ser necesario
(ingenieria de detalle) aumentar ésta capacidad instalada en més de 2.000 kVA, éste proyecto sera ingresado de manera
independiente al SEIA.

En esta fase se instalara la chimenea 3, la cual posee las siguientes caracteristicas:
Coordenadas: 280192E; 6847489N
Altura: 30 m.

Didmetro de salida: 5 m.

Velocidad de salida: 15,92 m/seg
Temperatura de gases: 400 (°k)
Combustible: carbén bituminoso

En la fase 2 se agrega una pila de emergencia asociada a la nueva linea de endurecimiento térmico de similar caracteristica a
la-existente-y-como-parte-del-rea-de-acopio-en-el-sector-de-proceso,-sin-incrementarse la-superficie-de-ésta-Ultima

(o3 4

4.3 Descripcion de la Etapa de Construccién

4.3.1 Construccién Fase 1

Esta etapa de construccién considera las siguientes obras:
¢ Cuarta linea de molienda
« Equipo de abatimiento emisiones: instalacién del precipitador electrostatico, scrubber y de la nueva chimenea de la
unidad de secado ascendente del horno de parrilas (chimenea 2A-UDD). Ademas, considera la instalacién de los
equipos de operacién y control de los equipos de mitigacién.
« Mejoras en sistema de transporte ferroviario entre estacion Maitencillo y planta de pellets

o Actividades en el ferrocarril: Instalacidn de clpulas en tolvas de carros, instalacién de sefializacién luminica
en locomotoras y bandas reflectantes en carros, mejoramiento estético.

o Actividades en la via: mejoramiento de las vias entre estacién Maitencillo y planta de pellets.

o Actividades en el entorno de la via: preparacion y nivelacion del terreno a lo largo de la via en los tramos
urbanos, implementacién de pantallas aclsticas, pasos habilitados a nivel de la via férrea, barrera
automatica en cruces vehiculares, instalacion de cierres peatonales con malla tipo acma, dreas verdes.

De los acuerdos presentados con las juntas de vecinos aledafias, las cuales se detallan en el capitulo VII de este informa
consolidado; ademés se presentan a continuacién las siguientes medidas de caracter general a implementar:

O Se privilegiara la utilizacién de mano de obra local (Huasco) para la ejecucién de las obras.

O Se instalara una baliza (luminaria, insonora) sobre el tren para favorecer su identificacion.

[ Se controlaran los toques de bocina, en particular en horas de la madrugada (3 a 7 AM)

O Las barreras automdaticas a instalar se encontraran adaptadas para su uso manual en caso de fallas en el suministro
eléctrico.

O Se realizara un taller de capacitacion por unidad vecinal a fin de instruir acerca del buen uso y cuidado de las obras.

O La velocidad de los trenes sera controlada mediante GPS, manteniéndose igualmente un registro en faena con la velocidad
de éstos.

El hormigdn necesario para las obras del proyecto se adquirird entre las empresas especializadas en la preparacion y
despacho de hormigones para la construccién existentes en la zona. La empresa que resulte seleccionada, deberd acreditar
todas las autorizaciones que corresponda durante el proceso de asignacion del contrato.

El Proyecto, no con5|dera !a extracqon de arldos 0 emprestlto desde un cauce, Este servicio sera externalizado a empresas del

acion para la-extraccién-de-aridos.

4.3.2 Construccion Fase 2
Las obras asociadas a la implementacién de la nueva linea de peletizacién se listan a continuacién:
e  Movimientos de tierra
e  Construccidn de fundaciones
s Construccidn del edificio de la nueva linea de peletizacion
e Montaje estructural, mecanico y eléctrico de equipos principales: discos pelletizadores, horno de parrilla, horno
rotatorio, enfriados anular, precipitador electrostatico (PPE), scruber y chimenea.



4.4 Descripcion de la Etapa de Operacién

Las actividades a realizar durante la Etapa de Operacién en Planta de Pellets corresponden a las instalaciones existentes
operando en conjunto con la nueva linea de molienda, con el nuevo espesador de colas, con los equipos de abatimiento
considerados en la chimenea 2A, esto es, un precipitador electrostatico y un lavador de gases tipo scrubber que deberén estar
en funcionamiento a mas tardar en agosto del afio 2012, y, una vez implementada la segunda fase, con la segunda linea de
peletizacién y sus respectivos sistemas de abatimiento de emisiones para las zonas de secado funcionando a plena capacidad,
considerando la recepcién de preconcentrado por tren a una tasa maxima de 9,15 Mt/afio. Se presenta a continuacién la
forma en la cual operaran durante esta Etapa.

4.4.1 Operacion Durante la Fase 1

En la etapa de Recepcion de Preconcentrado en Planta de Pellets, debido a la incorporacion de un cuarto silo para almacenar
preconcentrado, se incrementard la frecuencia en la recepcidn de mineral. S T R TR B SOl e s
Posteriormente, el proceso de Molienda y Concentracion Magnética se realizard de manera andloga a la situacion actual, pero

incorporando la cuarta linea, con lo cual se logrard alcanzar el nivel para incrementar la produccién de Pellet Feed en 2,0
ME/aBo

509

Mg ano.

El pellet feed producido serd transportado mediante correas a la cancha de acopio, donde serd dispuesto mediante un
apilador viajero y almacenado hasta su despacho.

Producto de la instalacion de un sistema de correas transportadoras para pellet feed, los acopios intermedios de este producto
se eliminaran, manteniéndose sélo una pila de emergencia (acopio 4).

4.4.2 Operacién Durante la Fase 2

Una vez que se concreten las obras y equipos considerados en la segunda fase del proyecto, Planta de Pellets tendrd como
alternativa la capacidad instalada de producir 2.4 Mt/afio de Pellets de Hierro, de forma adicional a la capacidad actual.

En particular, una vez que esté operativa la Fase 2, no se veran modificadas las actividades de recepcion, almacenamiento,
molienda y concentracién respecto de la Fase 1.

La primera actividad que se modificard corresponde a la recepcion, almacenamiento y preparacion de caliza. Esta serd
transportada en camiones a la Planta, para posteriormente ser depositada en tolvas de recepcién y almacenamiento.
Posteriormente, sera enviada via correa transportadora a una planta de molienda seca, para luego ser conducida
neumaticamente a silos de almacenamiento.

Con la incorporacion de una linea de pelletizado adicional, serd requerido incrementar la produccién de cal hidratada, para lo
cual se utilizara la planta hidratadora existente en las instalaciones, la cual cuenta con capacidad suficiente para cumplir con
los requerimientos adicionales.

Las materias primas seran ingresadas a la linea de Peletizacién (concentrado de hierro, caliza y cal hidratada) valiéndose del
sistema de mezclado, el cual considera pesémetros y sistemas de control automdtico para dosificar los componentes e
incorporarlos de manera tal de generar una mezcla homogénea, adecuada para la posterior preparacion de pellets verdes.

La capacidad instalada del actual sistema de flotacién no se modificara.

La mezcla sera conducida al drea de balling de la nueva linea de Peletizacién donde, de forma andloga a como se realiza en
las lineas de balling existentes en la Planta, se formaran los pellets verdes. Esta etapa concluye con la clasificacién por
tamafio, donde aquellos pellets que se encuentren fuera del rango comprendido entre los 9 y 16 mm de didmetro, seran
chancados y recirculados al proceso.

. H 3 A ah . d

transportadoras y un alimentador de rodillo para su endurecimiento térmico, proceso que considera las siguientes etapas:

e Secado: se forma una capa de pellets verdes de entre 180 a 220 mm de altura, la cual se somete al paso
perpendicular de aire caliente (entre 150 y 400°C, en flujo cruzado), primero en forma ascendente (zona UDD) y
luego descendente (zona DDD), a medida que avanza en el horno de parrillas

» Precalentamiento: el proceso considera 2 zonas de precalentamiento, ubicadas a continuacién de la zona de secado,
donde el pellet secado es expuesto a temperaturas de entre 700 °C y 1000 °C. Durante esta sub-etapa se producira
la oxidacién de la magnetita a hematita, entregando energia al proceso (reaccién exotérmica), de forma tal que los
pellets adquiriran una resistencia adecuada para su posterior tratamiento en el horno rotatorio.
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« Quemado: este proceso se realiza en el horno rotatorio, donde los pellets, durante su exposicién y avance en este
equipo seran sometidos a un calentamiento gradual desde 1000°C hasta alcanzar 1320°C aproximadamente en la
zona de mayor temperatura (zona de quemado).

«  Enfriamiento: después de quemados, los pellets serdn descargados al enfriador anular, donde, a través del paso de
aire frio, seran enfriados hasta bajo 150°C. Durante el enfriamiento continuard la oxidacién de la magnetita hasta
llegar a un producto con menos de 1% de FeO. El material descargado desde el enfriador anular, conteniendo una
cierta cantidad de finos de pellets menores que 8 mm, serd enviado a la estacién de harneo para la separacién en los
productos ya mencionados. Ambos productos seran, posteriormente enviados a las canchas para su almacenamiento.

« Manejo y aprovechamiento de aire caliente: el enfriador anular estara dividido en 4 zonas, desde donde se extraera
el aire caliente liberado en cada una para ser utilizado en otras partes del proceso de endurecimiento térmico. El aire
proveniente de la primera zona que, por efecto de la reaccién exotérmica de la magnetita y el calor sensible de los
pellets, se calentard hasta 1100°C, sera enviado directamente a través del horno rotatorio hacia la zona 2 de
precalentamiento. El aire proveniente de la segunda zona del enfriador anular, a aproximadamente 750°C, ira

~directamente, por un ducto paralelo al horno rotatorio, hacia la primera zona de precalentamiento. El aire” =

proveniente de las zonas mas frias del enfriador anular, mezclado con aire de salida de las zonas de
precalentamiento, sera enviado a las zonas donde se realiza el secado de los pellets. Luego de salir los gases desde
el-herno-de-parrillas—serdn-tratades-en-un-precipitador-electrostdtico,con-el-fin-de remover el material particulado,
antes de ser liberados a la atmdsfera.

El proceso productivo de Planta de Pellets no contempla la disposicion de cenizas producto de la quema de carbdn. Ello,
debido a que el proceso de endurecimiento térmico se lleva a cabo a elevadas temperaturas con escasa generacidn de

- cenizas/las-cuales,en-todo-caso,quedan-incorporadas-al producto

En relacién a los acopios, cabe sefialar que una vez concretada la fase 2, se incorporara una pila de emergencia para pellets,
similar al acopio 3 (que cuenta con una superficie de 1200 m2 y una altura méxima de 15 mts).

Se presenta a continuacién una tabla resumen con las caracteristicas de cada acopio junto a su ubicacién en la Planta. En
cuanto a la humectacion, ésta considera el uso de aspersores, de disefio similar a los actualmente existentes en la Planta, tal
como se aprecia en el plano adjunto en el Anexo N°12 de la Adenda 2.

PILAS DE ACOPIOS PLANTA DE PELLETS
COORDENADA DEL CENTRO DEL | CAPACIDAD VIVA
N ACOPIOS :&]Lm SUPERFICIE| PERIMETRO| VOLUMEN 'ACOPIO (UTM, DATUMWGSH. | i AOPI) Huﬂﬁ?c?mmq
{m) m2 (m) {m3) ESTE NORTE (TON.}
PRECONCENTRADO 15 12.400 672 62.000 279.001,43 | 684813052 186.600 AGUA VIA ASPERSORES ¥ NEBULIZADOR EN APILADOR
PILAINTERMEDIA {PELLETS FEED) 15 400 22 2000 279.93098 | 6.847.57134 4200 MALLA EOLICA
3) | PILA EMERGENCIA [PELLETS) 15 1200 65 6000 279.840,87 | 684747645 16.800 NEBULIZADOR EN DESCARGA DESDE CORREA
(ay | PELLET FEED DESCARGA FILTRADO) 15 400 2 2000 279.992,77 | 6.847.59340 4200 MALLA EOLICA
(5y | PELLET PRODUCTO (BASICO & RO) 15 25400 | 1377 127.000 27925292 | 684303033 355600 AGUA VIA NEBULIZADOR EN APILADOR
PELLET FEED EN CANCHA 15 8.800 477 44.000 27921034 | 6.847.810.3 123.200 MALLA EOLICA
7) | PELLET FEED INTERIOR PLANTA 4 3.000 163 4.000 28022318 | 684742281 11.200 MALLA EOLKCA
PELLET FEED SECTOR SALYATAIE 12 4.800 260 19.200 28022374 | 68474518 53.760 MALLA EOLICA
9y | PELLET CHIPS EN CANCHA 7 1.200 65 2800 279.07948 | 6847.7363 6860 RIEGO VIA CAMION
FILA ACOPIO EMERGENCIA 15 4.500 244 22500 279030,18 | 6847.64524 63.000 RIEGO VIA CAMION
PELLET CHIPS SECTOR CAPACITACION 8 4.100 22 10933 27991275 | 6847.33040 26787 RIEGO VIA CAMION
PELLET CHIPS SECTOR SALVATAJE 7 9.000 488 21.000 28037481 | 6.847.31187 51450 RIEGO VIA CAMION
PELLET CHIPS SECTOR SALVATAIE 7 2.800 152 6533 28045110 | 6.847.383,01 16007 RIEGO VIA CAMION
4 | PELEET CHIPS O GRANZAS ? 3.200 174 7467 27943258 | 684833516 19413 RIEGO VIA CAMION
| 4% [ SINTER FEED O GRANZAS 7 4.500 244 10.500 27950447 | 684830542 31.500 RIEGD VIA CAMION
[4g | careON 8 14.400 984 33.400 27932208 | 6.847.68517 38400 RIEGD VIA CAMION
AREA ACOPIO CALIZA 5 12,600 654 21333 27970380 | 684771302 55467 MALLA EOLICA
(4% | CALIZA FRENTE REMOUENDA 6 2.900 157 5.800 27994253 | 68474000 15.080 MALLA EOLICA

4.4.2.1 Efluente Minero o Relave

Actualmente se descargan por el emisario un promedio de 4.700 m3/dia de efluente minero (el cual no corresponde a un RIL
sino un RELAVE, seglin lo sefialado por el titular en Adenda 3). Este efluente se descarga actualmente en la Bahia Chapaco,
frente a la planta de pellets y se continuaria descargando en el mismo lugar. La impulsién de colas resultantes del proceso a
través del emisario submarino esta sujeta a la operacion del espesador de colas de Planta de Pellets.

De acuerdo a lo sefialado por la Gobernacion Maritima en su G.M.CAL. ORD ND 12,600/94 COREMA, el sistema de descarga
de relaves de la planta de pellets de Huasco, mediante un emisario submarino, se encuentra autorizado desde agosto de
1993, a través de DIM Y MAA ORD N° 12.600/550.
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Con el objetivo de maximizar la recuperacién de aguas en espesador, la pulpa descargada al mar desde el espesador se hace
con un porcentaje de sélidos de 50%. Cuando las condiciones operacionales hacen que este porcentaje baje, la impulsion al
mar se detiene y la descarga del espesador es recirculada al mismo, hasta alcanzar un porcentaje de sélidos que esté dentro
del rango antes mencionado para reiniciar la descarga al mar. Para controlar la variable de porcentaje de solidos, existe un
densimetro en el ducto de descarga del espesador de colas. Ademds, se cuenta con un flujémetro el cual permite medir al
instante la cantidad de pulpa que se esta enviando al mar.

Respecto de la operacién de las bombas de agua de mar, cuando la planta esta operando a su maxima capacidad, operan las
dos bombas disponibles, de manera de optimizar la homogenizacién de la densidad de la pulpa descargada con el agua de
mar, permitiendo con ello una mejor dispersién en el fondo marino y evitando que la pluma de descarga se resuspenda en el
medio marino. Cuando la produccidn de la planta disminuye a su nivel minimo (operacién con una linea de molienda), se
detiene una de las bombas, con lo cual se obtiene una mezcla suficiente para enviar las colas al mar.

——Cuando la planta se encuentra detenida o cuando se detiene la-impulsion desde el espesador-de colas-(recirculacién-por-bajo

porcentaje de sélidos), se continda operando con una bomba de agua de mar, con el objetivo de mantener circulando agua a
través del emisario y evitar una obstruccién de éste.
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El emisario principal y el emisario de emergencia son ductos independientes. El emisario de emergencia permite descargar el
efluente minero en situaciones puntuales y temporalmente acotadas las cuales son descritas en el correspondiente Plan de
Emergencia Emisario Submarino, en las que el emisario principal se encuentra temporalmente imposibilitado de operar.

Punto de Descarga | E: 2768.457,17 | E: 278.975,
(datum WGSB4) [N: 6.847.065,4 | N: 6.847.038, 1
Profundidad Punto
de Descarga (m) 2L 16,4

Cabe sefialar que el emisario de emergencia es parte integral del sistema de descarga y forma parte de las medidas de
contingencia ante una falla. Ambos emisarios nacen de una misma tuberia matriz, aguas abajo del espesador de colas y, por
lo tanto, las caracteristicas del efluente minero que descargan son las mismas.

El titular sefiala durante este proceso de avaluacién que, la capacidad del sector marino para recepcionar las descargas, al no
verse éstas modificadas por el proyecto respecto de lo ya auterizado por la Direccion General del Territorio Maritimo y Marina
Mercante, no formarfa parte del procedimiento de evaluacion ambiental. Asimismo, el titular sefiala que las descargas se
circunscribiran estrictamente a lo evaluado y aprobado ambientalmente en el afio 2001. En consecuencia, el sistema de
disposicidn de relaves no forma parte integrante del proyecto que se somete a evaluacion.

Finalmente, el titular en adenda 3 aclara que, analizando en detalle tanto las caracteristicas de la descarga del efluente
minero de Planta de Pellets como las autorizaciones en virtud de las cuales ella ha sido aprobada por las distintas autoridades
competentes; ésta no constituye un RIL sino que un relave minero.

Al respecto |a DIRECTEMAR se pronuncia en los siguientes témimos respecto del Informe Consolidado de Ei valuacion (ICE)
ORD: N° 12.600/94 de/ 08 de Septiembre de 2010:
" 1. Por D.S. (M) N° 456 de 18 de mayo de 1973 se otorgd la Cocesidn Maritima a Compariia Minera del Pacifico  para,
entre otros objetos, amparar instalaciones existentes y complementarias de la Planta de Pellets y caflerias de desague para
FEOT. e a fa Ve [ ofanta = an la Ensenacda Chapaco 3 itima _modificacidn _consta

del DS (M) N° 291 del 19 de Agosto de 20003.
2. Por la DIM y MAA ORD. N° 12.600/550 del 11 de Agosto del 1993 se aprobd el Sistema de Descarga de Relaves de la
Planta de Pellets de Huasco, mediante un emisario submarino en la Ensenada Chapaco.

3. Por Resolucidn de DGTM y MM ORD. N° 12.600/1343 del 27 de Agosto de 1993 se auforiza en fomra  transitoria e/
sisterna provisorio de descarga de relaves de la planta de pellets de fa CMP de Ensenada Chapaco.
4. Por Resolucidn de fa DGTM y MM ORD N° 12.600/218 del 1 de febrero del 2002 se autorizo el cambio del punto de

decarga bajo las condiciones q alll se indican.
5. De tal modo que, /3 conformidad al proyecto dada por este organismo con competencia ambiental, serealiza _con  1a
observacion de que la empresa debe dar cumplimiento a las condiciones que se han indicadp en cada caso en lo
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ordinarios respectivos respecto del monitoreo de la decargs, especialmente /a indicada en el oficio GM. CAL._ORD N°
12.600/47 CMP de fecha 15 de junio del 2010.

6. £l cumplimiento de las condiciones referidas en el nimero anterior, serd fiscalizado a traves de un plan de cumplimiento
ambiental, que serd monitoreado por la Autoridad maritima, en el cual el titular debe presentar un cronograma de aciividades
que permita ajustar el contenido de su descarga al medio marino, cumpliendo con ello con la legislacion ambiental
vigente.”

A su turno, el SERNAGEOMIN en su ORD. N° 4690 del 8 de septiembre del 2010 se pronuncia en los siguientes términos
respecto del Informe Consolidado de Evaluacién (ICE):
"Ef proyecto presentado sdlo considera las ampliaciones y modificaciones de /a planta de Pellets y no presenta a evaluacion
ambiental el depdsito de relaves correspondiente. El organismo que aprueba este tipo de depositos es el SERNAGEOMIN a
través del “Reglamento para la Aprobacion de Proyectos de Disefio, Construccidn, Operacion y Cierre de los Depdsitos de
Relaves” (D.S. 248/2006 del Ministerio de Mineria)”...
““Este Servicio se pronuncia Conforme y basado en el principio de gradualidad de fa-Ley 19.300,sugiere-a-la-autoridad ==
ambiental, se otorgue a 2 empresa el plazo de 1 afio para que sea presentado al SEIA, un proyecto de depdsito de relaves,
necesario para el funcionamiento de la Planta.”

Finalmente, y sin perjuicio de lo sefialado precedentemente, el titular debera en un plazo maximo de 18 meses contados

desde la fecha de la presente resolucién, someter al SEIA a través de un Estudio de Impacto Ambiental, el sistema definitivo

de disposicién de los relaves de la Planta Pellets, de manera de lograr una solucién permanente a dicho sistema. El sistema de

disposicién de relaves deberd ser construido e implementado en un plazo no superior de dos afios contados desde la
—  Resoluciép-de-Calificacién-Ambiental-aprobatoria-de-dicho-sistema

4.4.2.2 Embarque

El titular mejorara las condiciones de embarque de sus productos y ha considerado la cobertura de toda la superficie de las
correas que se encuentra sobre la superficie del mar, evitando la erosién edlica, y la instalacién de bandejas bajo las mismas
a fin de recoger cualquier sobrante de material, evitando su caida al mar.

Adicionalmente, se implementara una manga para confinar la descarga del cargador radial existente a la bodega del buque, lo
que permitira dirigir la carga y evitar la dispersion de polvo.

Las nuevas correas utilizadas se muestran en el anexo 4 de la adenda 2 y las medidas para el abatimiento de emisiones de
ellas en las tablas del capitulo VII de este informe consolidado.

4.5 Insumos
4.5.1 Etapa de Construccién

a) Consumo de agua.

En la etapa de construccion, el agua utilizada para el procesamiento de aridos serd suministrada directamente por la empresa
a contratar para fines de suministrar dichos insumos, exigiéndole el cumplimiento de la normativa ambiental aplicable en la
materia. En el caso del agua para consumo humano, se aprovecharan las instalaciones existentes, las cuales cuentan con
capacidad suficiente toda vez que la mano de obra requerida para la etapa de construccién no diste en demasia del nlimero
de operarios que ingresa a la Planta durante los periodos de mantencién, dado lo anterior existird una variabilidad de
requerimiento de agua.

4.,5.2 Etapa de Operacién

a) Consumo de agua

Si bien el proceso desarrollado en Planta de Pellets considera la recirculacién de las aguas, para las nuevas instalaciones
R g a srevecto-se-ha-considerado-incrementarel-consumo-de 4 nAara k n) desde 149 3

Se eliminara el actual demister de la chimenea 2A que consume 30 Ifs. Considerando lo anterior, el consumo adicional neto
del proyecto es cero. Adicionalmente, se utilizara en proceso el efluente sanitario tratado, segtn lo descrito en el Anexo N°
3.2 del EIA.

No se utilizara agua de mar para fines de supresién de polvo por cuanto los caminos principales cuentan con bischofita-para
este fin en tanto los restantes son humectados con una solucién de agua de pozo con un agente aglomerante especial para el
control de polvo fugitivo producido por el trdnsito de vehiculos. La hoja de seguridad de dicho agente se adjunta en el Anexo
NO22 de la Adenda 1.



El proyecto no considera incorporar agua de mar a ninguno de sus procesos, mas alla de los usos de las instalaciones actuales
(emisario), donde el agua de mar es utilizada para homogenizar la densidad de la pulpa con la del agua marina previo a su
descarga.
En la siguiente tabla se menciona la ubicacion del punto de captacién de agua de mar con coordenadas geograficas
referenciadas al Datum WGS 84, el mecanismo de captacién y la frecuencia de captacidn y el volumen diario de agua de mar
utilizada:

Ubicacidn del punto de| g 4e060  (6,847.476,8 S, 193; WGS84)

captacion  de  agual,ysenge  (278.667,2 E, 19); WGSS4)
marina

Mecanismo de captacion | Captacidn pasiva en estanque sumergido
Frecuencia de captacidn | Continuo

Volumen maximo_ diario | , ., - Epp At el DU I S T e e N P il W U S ST e A
de agua de mar 19:280/d

b) Suministro eléctrico

El Proyecto no considera nuevas instalaciones eléctricas, pues tal como se menciono en el capitulo 2 del EIAT "Una vez se
encuentren implementadas la Fase 1 y la Fase 2, la potencia instalada serd de 46 MW. Planta de Pellets cuenta en la
actualidad con una potencia eléctrica instalada como suma de sus transformadores de 74,8 MVA. De ser necesario (ingenierfa
de detalle) aumentar ésta capacidad instalada en méas de 2.000 kVA, éste proyecto sera ingresado de manera independiente
al SEIA".

¢) Combustibles
No seré necesario incorporar nuevas instalaciones de almacenamiento y distribucién de combustibles. Debido al proyecto, sélo

se incrementara la tasa de consumo.

d) Insumos Principales del Proyecto

Para la segunda linea de palletizado y obras complementarias correspondientes a la ampliacién de Planta de Pellets, se
consideraran los mismos reactivos utilizados actualmente.

A continuacion se presentan las Insumos Principales en Planta de Pellets, Situacién con Proyecto

Insumo Cantidad Unidad

Aceites 13.000 |/mes

Grasas 7.300 Kg/mes
Combustible liquido 1 Kg/combustible/t-pellets
Carbdn 20.5 Kg-carbén/t-pellets
Caliza 28 Kg-caliza/t-pellets
Cal viva 3.9 Kg-cal/t-pellets

Los promedios mensuales de flujo de viajes de transporte de preconcentrado, productos e insumos que se realizan a través
de camidn se presentan en la siguiente tabla:

NO de viajes de transporte de
preconcentrado en camién ! 524 224 229

NO de viajes abastecimiento

s @ 1500 1500 1960
NUde viajes abastecimiento
G 144 144 188

(1) De acuerdo a lo sefalado en la Adenda 1, tedo el preconcentrado adicional a procesar en fa
Planta con ocasién del presente Proyecto serd transportado a través de ferrocarril.

(2) Planta de Pellets recibe carbén dos veces al afio, En cada oportunidad se realizan
actualmente 1500 viajes entre el Puerto Guacolda I y la cancha de carbén. El resto del afio no
existe mavimlento de camlones asociado.

4.6 Manejo de Residuos y Emisiones



a) Residuos Liquidos

En la etapa de construccién, las aguas servidas seran tratadas en plantas modulares de las cuales se obtendra un efluente
con calidad de riego y DBO menor a 35 mg/l.

En la etapa de operacién, se estima una generacidn de 800 m3/dia de aguas servidas domésticas. Se instalard una planta de
tratamiento de aguas servidas bajo un proceso bioldgico de lodos activados. Las agua servidas tratadas cumplirdn con la
norma de riego y podran ser reutilizadas para proceso, humectacién de caminos y en el riego de éreas verdes. Se mantendrd
registro semestral del cumplimiento de los pardmetros DBOS, sdlidos suspendidos totales y coliformes fecales. Esta
informacién se mantendra a disposicion de la autoridad y cuando los requiera.

Las caracteristicas de este efluente tratado es el siguiente:

Sélidos totales: menor 80mg/It

DBOS: menor 35 mg/It

Coliformes fecales: menor 1.000 NMP/100 ml

Los lodos producidos por la planta serdn retirados por un camién limpafosas de una empresa debidamente autorizada y

————————————b) Residuos sélidos domésticos

dispuestos en un lugar autorizado por la Autoridad Sanitaria, Se mantendra registro de ingreso de est 0s residuos a plantade

tratamiento autorizada.

A continuacion se presenta una tabla donde es posible apreciar el incremento en |a generacion de residuos sélidos domésticos
dada la ejecucién del proyecto:

; Bk Relleno Sanitario
9 § Residuos Domiciliarios kg 7.000 9.170 Altorade
35 5 Relleno Sanitario
;g g Sacos vacios de Concreto C.U. 7.200 9.432 Aitorizado
6 : ; Relleno Sanitario
A | Materiales de Oficina kg 80 105 Autorizado

Una vez iniciado el Proyecto, los residuos domésticos y asimilables serdn enviados al Relleno Sanitario autorizado mas
cercano, en tanto entre en operacion el relleno sanitario provincial en Vallenar. Adicionalmente, se mantendra un registro
interno del ingreso de residuos al relleno sanitario que corresponda.

c) Residuos Sélidos Industriales No Peligrosos

Estos provendran principalmente de las actividades propias de la construccion, tales como, escombros, neumaticos, madera,
plasticos, pallets, gomas, y elementos similares, estructuras metalicas, etc. Los siguientes residuos seran retirados del area
para su comercializacién o entregados a empresas de reciclaje.

A continuacién se presenta una tabla donde es posible apreciar el incremento en la generacién de residuos solidos no
peligrosos dada la ejecucion del proyecto:

< Cables de Acero y Estrobos kg 60 79 quta a TE(;%LOES; )(no es
8 | Chamote, Lacrlos, Concreto kg 120.000 157.200 Yolas ;Zﬁ; ‘;50)("0 es
g g Chatarra de Acero Refractario kg 10.000 13.100 yema ;:LZ‘T_L‘;Z)(M =
g :f Chatarra de Acero Inoxidable kg 500 655 Y:s?é?.u: :t:glri‘;er?sﬁno £
% Chatarra de Acero Manganeso kg 200 | 262 :’eesr:i' g\ ;(:Iricger:)osfn ;no es
& |Viruta de Acero y Bronce kg 250 328 \rlees?ctli: ;Z’I'i‘;er';osigm £




: Venta a terceros (no es
Viruta de Acero y Bronce kg 250 328 residuo peligroso)
Chatarra de Cafierias, Tubos Compafiia Sider(rgica
Metdlicos y de PVC kg i 1 Huachipato

£ H Compafiia Sider(rgica
Chatarra de Valvulas y Fitting kg 50 66 Huachipato X
Compafiia Sider(rgica
Chatarra de Acero Estructural kg 6.000 7.860 Huachipato
- : Compafiia Sider(rgica
Chatarra de Fierro Fundido kg 2.500 3.275 Huachipato
Polvo capturado en Precipitadores "
Electrostaticos t 150 Retorno a proceso
Neumnaticos Usados kg 80 105 SOLENOR
_____| Productos de Goma kg 120 & 5= fs SR by SOLENOR
Restos de soldadura kg 30 39 SOLENOR
Quemado en Planta de
Maderas kg 120 157 Pellets
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d) Residuos Sélidos Industriales Peligrosos

contaminados con hidrocarburos y aceites.

Los Residuos sélidos peligrosos que se generen consistiran en aceites usados, aguas contaminadas con hidrocarburos y trapos

existentes. Desde alli seran enviados a un lugar de disposicién final autorizado.

Estos residuos seran almacenados temporalmente en el patio de manejo de residuos sélidos industriales y residuos peligrosos

A continuacién se presenta un tabla donde es posible apreciar el incremento en la generacién de residuos solidos peligrosos

Residuo Fase 1 Fase 2 unidad Manejo Disposicion final

Grasas usadas | 100 250 L Contenedores en diferentes | Empresa autorizada

Aceites usados | 2000 5000 L dreas de  generacion. | Reciclaje a C.S.
Almacenamiento temporal Huachipato

Trapos, 0,5 1 T Reciclaje a planta de

guaipes, ropa pellets

y papeles

sucios 0

contaminados

(hidrocarburos,

solventes, etc)

Envases con | 50 200 kg Empresa autorizada

solventes

dada la ejecucion del proyecto:

Elementos de Cuero. k 20 2 Soluciones Ambientales
(Guantes, Trajes, coletos) 9 del Norte, Hidronor, etc
Soluciones Ambientales

g Absorbente de Aceites kg 20 pL) del Norte, Hidronor, etc
O |Baldes de Resina epoxica, Set 12 16 Soluciones Ambientales
E vVacios del Norte, Hidronor, etc
: Soluciones Ambientales

o § Aceite Usado Lts 2.500 gps3 )75 del Norte, Hidronar, etc
2 7 Soluciones Ambientales
ﬁ'é Baterias Usadas kg 40 52 del Norte, Hidronor, etc
Filtros de Aire, Aceite y K 60 79 Soluciones Ambientales
Combustible 9 del Norte, Hidronor, etc




Soluciones Ambientales
Grasas Usadas kg 1.200 1.572 del Norte, Hidranor, etc
Tambores de Grasa y Aceite, Soluciones Ambientales
vacios kg 200 - del Norte, Hidronor, etc
Tarros de Pintura y diluyente ke 80 105 Soluciones Ambientales
vacios 9 del Norte, Hidronor, etc
s Soluciones Ambientales
Trapos con Aceite y Grasas kg 250 328 del Norte, Hidronor, etc
Soluciones Ambientales
Desengrasantes Its 240 314 del Norte, Hidronor, etc
; i Soluciones Ambientales
Lodos laboratorio quimico kg 25 33 del Norte, Hidronor, etc
e |Residuos de MercurioLsb. | e 59 | Soluciones Ambientales
Qco. 9 del Norte, Hidronor, etc
Soluciones residuales analisis Soluciones Ambientales
de Fe Its 1.100 1441 del Norte, Hidronor, etc
Baterias recargables (usadas k 0.5 1 Soluciones Ambientales
en radios) 8 ! del Norte, Hidronor, etc
Tubos Fluorescentes y k 55 7 Soluciones Ambientales
ampolletas 9 del Norte, Hidronor, etc
Agua.de lavado T 110,000 144.100 Disposicion segun D.S.
148/05

t "668

4.7 Compromisos Voluntarios

«  El Titular se ha comprometido a cooperar con los municipios de la Provincia del Huasco, en el Proyecto de Relleno
Sanitario Provincial que se ubicara en Vallenar, de manera de facilitar que los residuos domésticos y asimilables a
domésticos sean dispuestos en dicho relleno, una vez que entre en operacion.

 El titular presenta con fecha 10 de Septiembre de 2010 Carta a la CONAMA ATACAMA donde sefiala: * Ademas de los
compromisos ambientales asumidos por el titular, tanto en el Estudio como en las tres Adendas presentados durante
la tramitacién ambiental, y con el objeto de hacernos cargo de las observaciones principales planteadas por algunos
servicios plblicos y también por la comunidad, hemos estimado necesario complementar nuestro proyecto
asumiendo formalmente los siguientes compromisos voluntarios, en el caso de que el proyecto sea aprobado por la
COREMA Atacama:

1) IMPLEMENTAR ANTICIPADAMENTE LAS MEDIDAS DE CONTROL DE EMISIONES DE MATERIAL PARTICULADO DE LAS
FUENTES FIJAS Y FUGITIVAS.

En el EIA y en sus Adendas, las medidas de control de emisiones de material particulado para fuentes fijas y fugitivas estan
comprometidas junto con la puesta en marcha programada del proyecto, esto es, para Marzo de 2013.

Teniendo en vista la relevancia de estas medidas para contribuir al mejoramiento de calidad del aire de Huasco, nos
comprometemos a implementarlas anticipadamente, en la forma que se explica a continuacion.

a) Con relacién a las medidas de disminucidn de emisiones fugitivas, las siguientes acciones estaran implementadas antes de
agosto del 2011:

. Cierre perimetral de los principales acopios: carbén, caliza, preconcentrado y pellet feed.
. Instalacidn de aspersores en los acopios de insumos y productos.
. Cubrimiento de la totalidad de las tolvas de camiones que ingresen a Planta de Pellets, con una carpa de material

sélido a objeto de impedir cualquier emisién de particulas producto del viento. Esta medida considera el 100% del transporte

de carbon, caliza, preconcentrado, granzas, etc.

. Humectacién de las correas transportadoras que no puedan ser cubiertas y que sean susceptibles de generar
emisiones fugitivas del material transportado.

b) Con relacion a las medidas de disminucion de emisiones. puntuales, instalar y poner en marcha a mas tardar en el mes de
agosto del 2012, el precipitador electrostatico para el control de las emisiones de material particulado provenientes de la
chimenea 2A, en reemplazo del sistema de coleccién de polvo existente en la actualidad.

¢) Implementar una manga para confinar la descarga del cargador radial de buques existente en Puerto Guacolda II, lo que
permitira dirigir la carga y evitar la dispersién de polvo, a Agosto de 2012,

2) COMPLEMENTAR EL PROGRAMA DE VIGILANCIA AMBIENTAL (PVA)



Presentar a la COREMA Atacama, dentro del plazo de tres meses contados desde la aprobacion ambiental de este EIA, una
propuesta de actualizacién del PVA del emisario de Ensenada Chapaco preparada con la asesoria de una empresa
especializada en la materia y de reconocido prestigio internacional, para su revisién y aprobacién por parte de las autoridades
competentes.

Esta complemento del PVA, permitird aplicar los conocimientos y técnicas de seguimiento ambiental méas actuales en la
materia, de modo de otorgar la certeza de que la descarga no provoque efectos no aceptables en el fondo marino y en la
flora y fauna existente en el area de influencia directa del proyecto, abordando aspectos tales como: turbidez del agua,
analisis fisico quimico de la columna de agua, fitoplancton, zooplancton, bio-acumulacién, ecotoxicidad, andlisis quimico de los
sedimentos, potencial de lixiviacion extrinseca de los sedimentos, batimetria, meteorologia.

3) SOMETER A EVALUACION DE IMPACTO AMBIENTAL EL SISTEMA DEFINITIVO DE DISPOSICION DE LOS RELAVES DE LA
PLANTADEFELLBIS® vt ol 2

Finalmente, CAP Minerfa se compromete a que, en un plazo méximo de dieciocho meses contados desde 1a Resolucion que
apruebe ambientalmente este EIA, presentara un Estudio de Impacto Ambiental del sistema definitivo de disposicién de los
relaves de la Planta de Pellets. Una vez aprobado ambientalmente dicho Sistema, éste serd construido e implementado en un
plazo no superior a dos afios.”

e  El titular presenta con fecha 13 de Septiembre de 2010 Carta a la CONAMA ATACAMA donde sefiala:
“En relacién a los planteamientos hechos por SUBPESCA en su Ordinario N° 1750 del 7 de septiembre de 2010, de visacidn y
observaciones al ICE, cimpleme informar a Ud. que tales peticiones no fueron incorporadas en el EIA porque ellas exceden el

d 0 D g Proye O, adao qgu d oora aid gt SAmELS ufrep-modiHeacion—in-pendicio-ae-10-anLlero 0
caso de corresponder, los requerimientos hechos por dicha Autoridad (a los que se refiere el Titulo VII de la Ley N°18.892,
Ley General de Pesca y Acuicultura y sus modificaciones, cuyo texto refundido, coordinado y sistematizado se contiene en el
D.S. N° 430, de 1992, del Ministerio de economia, Fomento y Reconstruccion) seran incluidos en la actualizacion del Plan de
vigilancia Ambiental comprometido en nuestra carta GG-CA-O-161 1-NAG del 10 de septiembre de 2010.

5. Que conforme a lo dispuesto en el articulo 53 del Reglamento del SEIA se realizaron las siguientes actividades de
Participacion Ciudadana:

El Estudio de Impacto Ambiental — EIA — del Proyecto “Ampliacién y Mejoras Operacionales en Planta de Pellets”, del titular
Compafifa Minera del Pacifico S.A. fue admitido por la Direccion Regional de Atacama €l 07 de abril del 2009 y el proceso de
participacién ciudadana se extendié desde el 22 de abril al 22 de julio del 2009.

Con el propdsito de asegurar tanto el suministro de la informacién oportuna a personas que pudieran verse afectadas, asi
como alternativas de consulta y discusion con el proponente, se realizaron talleres en la totalidad de las comunas que
pudieran verse afectadas. A continuacién se presenta una sintesis del programa desarrollado.

Apresto/Discusion Centro Cultural de Freirina Miércoles 13 de mayo 2009/ 18:00
horas
Apresto/Discusion Centro Cultural Padre Luis Gil - | Jueves 14 de mayo 2009/18:00 horas
Huasco
Apresto/Discusién Centro Cultural de Freirina Martes 19 de mayo 2009/ 18:00 horas

5.1 Sintesis de Observaciones Ciudadanas:

Se recibieron a través de las oficinas de partes de CONAMA un total de 236 observaciones ciudadanas, las cuales fueron
T &mitidas tanto Por Personas Naturates tomo-poT organizaciones citdadanas:

Las observaciones ciudadanas recibidas en el marco del proceso de Participacion Ciudadana son las siguientes:

1. Asociacion Gremial Agricola Provincia del Huasco
Afafiuca 799, Quinta Valle — P
Vallenar

Observacién: Se solicita al titular establecer con claridad cuéles seran las posibles otras fuentes de
abastecimiento de preconcentrado y bajo que sistema de transporte se alimentara la planta, ya que no se



